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Вступ
Дані методичні рекомендації дають роз’яснення щодо питань планування, організації та проведення виробничої практики учнів у сучасних умовах, а також   порядок проведення кваліфікаційної атестації (або поетапної атестації при продовженні навчання). 

Методичні рекомендації складені на основі   Положення  про організацію навчально-виробничого процесу у професійно-технічних навчальних закладах, затвердженого наказом Міністерства освіти і науки України від 30.05.2006 року № 419, Постанови Кабінету Міністрів України від 07.06.1999 року № 992 «Про порядок надання робочих місць для проходження учнями, слухачами ПТНЗ виробничого навчання та виробничої практики», Положення про порядок кваліфікаційної атестації та присвоєння кваліфікації особам, які здобувають професійно-технічну освіту (наказ Мінпраці та соціальної політики України і Міністерства освіти і науки України від 31.12.1998 року № 201/469), а також Положення про сприяння і працевлаштування випускників державних вищих навчальних і професійно-технічних навчальних закладів України (наказ Міністерства освіти і науки України від 23.03.1994 року № 79).

1. Організація проведення державних кваліфікаційних 

іспитів та кваліфікаційної атестації учнів

Державна кваліфікаційна атестація - це завершальний етап навчально-виробничого  процесу, що здійснюється відповідно до Закону України „Про професійно-технічну освіту", Положення про порядок кваліфікаційної атестації та присвоєння кваліфікації особам, які здобувають професійно-технічну освіту, та інших законодавчих актів України. Вона проводиться державною кваліфікаційною комісією, склад якої затверджується наказом ПТНЗ.
Державна кваліфікаційна комісія проводить засідання в терміни, визначені робочими навчальними планами та розкладом проведення державної кваліфікаційної атестації.
Засідання державної кваліфікаційної комісії проводиться у спеціально підготовлених приміщеннях, оснащених наочними посібниками, відповідним обладнанням тощо. Державна кваліфікаційна атестація включає:

кваліфікаційну пробну роботу, що відповідає певним вимогам освітньо-кваліфікаційної характеристики випускника професійно-технічного навчального закладу відповідного атестаційного рівня;

письмову екзаменаційну роботу (творчу роботу, що її замінює) або дипломну роботу,  проект для випускників професійно-технічних навчальних закладів третього атестаційного рівня;

        іспит або захист письмової  роботи,  дипломного проекту  в  межах  вимог кваліфікаційних характеристик.

          До складання державної кваліфікаційної атестації допускаються учні, слухачі, які закінчили повний курс навчання і мають рівень навчальних досягнень не нижче 4 балів з професійно-практичної підготовки та з усіх навчальних предметів, що входять у додаток до диплома (свідоцтва).
Як   виняток,   за   рішенням   педагогічної   ради   та відповідного  наказу  керівника  ПТНЗ  до  атестації  з навчальних предметів,  що входять у додаток до  диплома  (свідоцтва),  можуть бути  допущені  учні,  слухачі,  які  мають  не більше двох річних оцінок нижче 4 балів з навчальних предметів,  що входять у додатокдо диплома (свідоцтва),  а також учні невипускних груп,  які мають оцінку з поведінки "незадовільно".
 Учні,  слухачі, які допущені до атестації, як виняток,  мають річні оцінки нижче 4 балів з предметів,  що виносяться  на атестацію,   підлягають  атестації  з  цих  предметів  у  терміни,встановлені для повторної атестації.
   Учні,  слухачі, які допущені до атестації, як виняток, і мають річні оцінки нижче 4 балів з предметів,  що не  виносяться на  атестацію,  отримують з цих предметів індивідуальні завдання і складають заліки в терміни, встановлені для повторних заліків.

Учні, слухачі, які відраховані з ПТНЗ, мають змогу (з дозволу керівника ПТНЗ на підставі письмової заяви і позитивної характеристики з місця роботи за відповідною професією) атестуватися не раніше шести місяців з дня відрахування. Результати такої повторної атестації оформлюються окремим протоколом.
Перед початком виробничої практики на виробництві чи в сфері послуг проводяться збори, на яких учням, слухачам пояснюється порядок проведення державної кваліфікаційної атестації, вимоги до виконання і результатів кваліфікаційних пробних робіт, порядок визначення рівня кваліфікації.
 
Перелік кваліфікаційних пробних робіт та їх зміст визначаються майстром виробничого навчання, погоджуються старшим майстром та керівниками відповідних підрозділів підприємств, розглядається і схвалюється методичними комісіями та затверджуються заступником керівника з навчально-виробничої роботи ПТНЗ.
Кваліфікаційні пробні роботи виконуються учнями, слухачами самостійно на спеціально визначених робочих місцях у цехах підприємств, учбових господарствах, полігонах, де вони проходять   виробничу практику або, як виняток, в учбових майстернях ПТНЗ та оформлюються документом встановленого зразка.
Для проведення кваліфікаційних пробних робіт підбираються характерні для даної професії і підприємства-замовника підготовки кадрів роботи і вироби відповідно до рівня кваліфікації, передбаченого освітньо-кваліфікаційною характеристикою та технологічними вимогами, що діють на даному підприємстві чи в сфері послуг.
З професій сільського господарства, будівництва та інших галузей, пов'язаних з обслуговуванням машин і механізмів, кваліфікаційна пробна робота включає самостійне виконання учнями, слухачами практичних робіт на відповідних машинах, налагодження, регулювання і ремонт машин в обсязі вимог, передбачених освітньо-кваліфікаційною характеристикою.
Контроль за підготовкою машин, обладнання, робочих місць, матеріалів, інструментів, документації, забезпечення умов безпечної праці для виконання кваліфікаційних пробних робіт здійснюють майстри виробничого навчання під керівництвом старшого майстра та разом з відповідними працівниками підприємств, де учні, слухачі проходять  виробничу практику.
Учням, слухачам повідомляються порядок і умови виконання кваліфікаційної пробної роботи, видається необхідна технічна та технологічна документація (креслення, технологічні вимоги та інше), а також наряди на виконання виробничого завдання із зазначенням кваліфікаційної складності робіт, норм часу на їх виконання та інше.  Виконання кваліфікаційної пробної роботи проводиться під наглядом майстра виробничого навчання та інженерно-технічних працівників підприємств, де учні, слухачі проходять виробничу практику.
 
Під час визначення рівня виконання кваліфікаційної пробної роботи враховуються кінцевий результат її проведення, якість та термін виконання завдання, продуктивність праці, а також уміння та навички учнів, слухачів правильно виконувати прийоми роботи, ефективно застосовувати передові методи праці, налагоджувати, обслуговувати, регулювати машини та обладнання, використовувати інструменти, дотримуватися правил безпеки праці, раціонально планувати свою роботу і організовувати робоче місце, економно витрачати матеріали та енергетичні ресурси.
Кваліфікаційна пробна робота вважається зарахованою за умови, якщо завдання виконано відповідно до діючих технічних умов та технологічних вимог у межах заданого часу і оформлена відповідним чином.
Теми письмових робіт, проектів або заміна їх на виготовлення виробу, іншу творчу роботу повинні відповідати змісту виробничої практики учнів, слухачів, обсягу знань, умінь та навичок, передбачених робочими навчальними програмами і освітньо-кваліфікаційною характеристикою відповідно до ступеню професійно-технічної освіти.
Обсяги та вимоги до письмових робіт, проектів тощо визначаються відповідними методичними комісіями ПТНЗ.
 
Майстер виробничого навчання забезпечує одержання від підприємств, де учні, слухачі проходили практику, виробничих характеристик на кожного учня, слухача навчальної групи та готує зведену відомість підсумкових оцінок навчальних досягнень учнів, слухачів з усіх предметів, що входять у додаток до диплому (свідоцтва), наряди на виконані кваліфікаційні пробні роботи, матеріали, які характеризують рівень підготовки кожного учня, слухача, а також забезпечує подання учнями, слухачами щоденників виробничої практики на підприємстві чи в сфері послуг.
Не пізніше ніж за 3 дні до початку державної кваліфікаційної атестації згадані документи подаються до навчальної частини ПТНЗ.
Державна кваліфікаційна атестація здійснюється відповідно до затвердженого керівником ПТНЗ розкладом, який доводиться до відома учнів, слухачів не пізніше ніж за два тижні до її проведення.
Якщо учень, слухач з поважних причин не з'явився на державну кваліфікаційну атестацію, то за рішенням керівника ПТНЗ йому надається змога атестуватися в найближче можливий термін.
Учням, слухачам, які під час державної кваліфікаційної атестації одержали нижче 4 балів, надається змога, не раніше ніж через шість місяців, атестуватися повторно. Дозвіл на повторну державну кваліфікаційну атестацію надається керівником ПТНЗ на підставі письмової заяви і позитивної характеристики з місця роботи учня, слухача за відповідною професією.
Учні, слухачі, які з різних причин не завершили повного курсу навчання, але за результатами кваліфікаційної атестації  здобули відповідну професійну кваліфікацію, мають право на достроковий випуск та одержання свідоцтва про рівень професійної кваліфікації. При цьому результати кваліфікаційної атестації розглядаються та затверджуються державною кваліфікаційною комісією.
На прохання учня, слухача, який достроково випускається та бажає поліпшити кінцеві результати кваліфікаційної атестації, за рішенням педагогічної ради та відповідного наказу керівника ІІ'І'НЗ, державна кваліфікаційна комісія може проводити відповідну кваліфікаційну атестацію.
Учні, слухачі при відрахуванні з ІП'НЗ можуть бути атестовані за досягнутим рівнем кваліфікації. Результати такої повторної атестації оформляються окремим протоколом.
Випускнику професійно-технічного навчального закладу, який успішно пройшов державну кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень „кваліфікований робітник" з набутої професії відповідного розряду (категорії) і видається диплом державного зразка.
Випускнику, який закінчив відповідний курс навчання в акредитованому вищому професійному училищі, центрі професійно-технічної освіти певного рівня акредитації, може присвоюватись освітньо-кваліфікаційний рівень „молодший спеціаліст" і видаватись диплом державного зразка.
Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджено постановою Кабінету Міністрів України від 12.1 1.97 № 1260 „Про документи про освіту та вчені звання".
Випускникам ПТНЗ, які навчалися з професій, пов'язаних з роботами на об'єктах з підвищеною небезпекою праці, що перебувають під наглядом спеціально уповноважених державних органів, разом з дипломом видається посвідчення встановленого зразка про допуск до роботи на цих об'єктах.
Диплом кваліфікованого робітника з відзнакою видається випускникам професійно-технічного навчального закладу, які мають не менше 75 відсотків навчальних досягнень високого рівня (10, 11, 12 балів) з усіх предметів та професійно-практичної підготовки, а з решти предметів, що зазначаються у додатку до диплому,— достатнього рівня (не нижче 8 балів), і за результатами державної кваліфікаційної атестації мають високий рівень (10, 11, 12 балів).
Особам, які достроково випускаються з ПТНЗ та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, одержують свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
Особам, які не завершили повного курсу навчання у ПТНЗ і не пройшли кваліфікаційної атестації, видається довідка встановленого зразка.
2. Перелік навчально-плануючої документації
з питань  проходження учнями виробничої практики та проведення державної кваліфікаційної атестації (або поетапної атестації при продовженні навчання).

Для організації, проведення та здійснення контролю за проходженням учнями професійно-технічних навчальних закладів виробничої практики та проведення державної кваліфікаційної атестації (поетапної атестації при продовженні навчання) необхідна наступна навчально-плануюча документація:
· Заходи щодо підготовки та організації проведення виробничої практики та державної кваліфікаційної атестації.   
· Детальна програма виробничої практики з урахуванням регіонального компоненту та погодженням з підприємством, організацією чи установою.
· Наказ про проведення державної кваліфікаційної атестації.
· Наказ про проведення пробних кваліфікаційних робіт.
· Кваліфікаційна характеристика на професію (для кожної професії окремо).
· Журнал обліку теоретичного навчання (за всі роки навчання).
· Журнал виробничого навчання (за всі роки навчання).
· Картки обліку навчання на автотренажерах та  індивідуального водіння тракторів, комбайнів, с/г машин і механізмів, а також водіння автотранспортних засобів.
· Зведена відомість успішності з загально-професійної,   професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки учнів.
· Щоденники виробничої практики (за всі етапи виробничої практики)
· Перелік кваліфікаційних пробних робіт.
· Перелік письмових (творчих) екзаменаційних робіт.
· Наряди на виконання пробних кваліфікаційних робіт.
· Виробнича характеристика на кожного учня (отримана  від підприємств або організацій, де учні проходили практику).
· Письмові екзаменаційні (творчі) роботи.
· Екзаменаційні листи членів державної кваліфікаційної комісії.
· Протокол засідання державної кваліфікаційної комісії з випуску учнів. 
· Протоколи Державтоінспекції, Держтехнагляду (при наявності професій з підготовки водіїв або трактористів-машиністів сільськогосподарського виробництва).
2.1. Заходи щодо підготовки та організації проведення виробничої практики та державної кваліфікаційної атестації.
Заходи щодо організації проходження виробничої практики учнями професійно-технічних навчальних закладів та проведення державної кваліфікаційної атестації розробляються заступником директора з навчально-виробничої роботи  та затверджуються директором навчального закладу і містять основні питання, які забезпечать послідовну та планомірну підготовку навчальних груп до проходження виробничої практики, здійснення контролю за її проведенням та заходи, що забезпечать провести державну кваліфікаційну атестації відповідно до нових Державних стандартів професійно-технічної освіти. та іншої нормативно-правової документації.
Заходи носять рекомендаційний характер.
Зразок
ЗАТВЕРДЖУЮ
Директор ПТНЗ

«___» ____________

Заходи 
щодо підготовки та організації проведення виробничої практики та державної кваліфікаційної атестації
	№ з/п
	Назва заходу
	Термін виконання
	Відповідальні

	1.
	Укладання договорів з підприємствами, організаціями, установами на проходження учнями виробничої практики.
	За один місяць до початку в/практики
	Директор,

заступник директора з НВР

	2.
	Розробка робочих тематичних планів та детальної програми виробничої практики учнів, їх розгляд на засіданні методичної комісії ПТНЗ, погодження з замовником кадрів. 
	За один місяць до початку в/практики
	Заступник директора з НВР, голови методичних комісій, майстри виробничого навчання

	3.
	Розробка завдань на виконання письмових (творчих) робіт 
	За 10 днів до початку виробничої практики
	Заступник директора з НВР, викладачі спецпредметів, голови методичних комісій

	4.
	Розробка та затвердження переліку пробних кваліфікаційних робіт
	За 20 днів до проведення державної кваліфікаційної атестації
	Заступник директора з НВР, старший майстер, майстри виробничого навчання, голови методичних комісій

	5.
	Підготовка наказу про створення постійно діючої кваліфікаційної комісії.
	За місяць до початку виробничої практики
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	6.
	Провести збори з майстрами виробничого навчання, викладачами спецдисциплін, закріпленими за навчальними групами, з питань проведення виробничої практики та державної кваліфікаційної атестації
	За місць до початку виробничої практики
	Директор, заступник директора з навчально-виробничої роботи, заступник директора з навчально-методичної роботи

	7.
	Проведення зборів з учнями випускних груп з питань проходження виробничої практики та проведення державної кваліфікаційної атестації
	За 2-3 дні перед виходом на виробничу практику
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	8.
	Підготовка і видача учням направлень на виробничу практику, тимчасових свідоцтв та бланків виробничої характеристики, щоденників виробничої практики.
	За 2-3 дні перед виходом на виробничу практику
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, майстри виробничого навчання

	9.
	Підготовка наказу щодо затвердження графіка проведення  пробних кваліфікаційних робіт та участь членів кваліфікаційної комісії у їх проведенні.
	За 10 днів до проведення державної кваліфікаційної атестації
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, старший майстер, завідуючий відділенням

	10.
	Розгляд на засіданні педагогічної ради питання про допуск учнів до державних кваліфікаційних іспитів.
	За 2 тижні до проведення державної кваліфікаційної атестації
	Директор

	11.
	Підготовка наказу про допуск учнів до державних кваліфікаційних іспитів.
	За 1 тиждень до проведення державної кваліфікаційної атестації
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	12.
	Складання та затвердження розкладу з проведення державних кваліфікаційних іспитів, з наданням відповідної письмової інформації до управління освіти і науки облдержадміністрації 
	За 1 місяць до проведення державної кваліфікаційної атестації
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	13.
	Дооформлення журналів теоретичного   навчання за усі курси.
	Протягом одного тижня після завершення теоретичного курсу
	Заступник з навчально-методичної роботи, викладачі

	14.
	Дооформлення журналів виробничого навчання.
	За 1 тиждень до початку державної кваліфікаційної атестації
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, старший майстер, майстри виробничого навчання 

	14.
	Оформлення зведеної відомості успішності та поведінки учнів.
	За 1 тиждень до початку державної кваліфікаційної атестації
	Заступник з навчально-методичної роботи, Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	15.
	Підготовка протоколів за результатами поетапної атестації


	На порт язі 2 днів після атестації;


	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, майстри виробничого навчання

	
	Підготовка протоколів екзаменів ДАІ, Держтехнагляду,  державної кваліфікаційної атестації
	В день засідання комісії
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, старший майстер, майстри виробничого навчання

	16.
	Перевірка та узагальнення навчально-облікової документації в ПТНЗ:

- письмової екзаменаційної (творчої) роботи з рецензією керівника роботи;  

- щоденників з виробничої практики учнів на підприємстві чи сфері послуг;

 - нарядів на виконання учнями кваліфікаційних пробних робіт;

- виробничих характеристик підприємств з проходження учнями виробничої практики;

- договір на працевлаштування випускника.
	За 3 дні до ДКА

За 3 дні до ДКА

За 3 дні до ДКА

За 3 дні до ДКА

За 3 дні до засідання комісії ДКА
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, керівники робіт

Майстри виробничого навчання

Старший майстер, майстер виробничого навчання
Заступник директора з навчально-виробничої роботи, старший майстер

Заступник директора з навчально-виробничої роботи

	17.
	Ознайомлення голів державної кваліфікаційної комісії з основними нормативно-правовими документами та порядком проведення державної кваліфікаційної атестації
	За 3 дні до засідання комісії ДКА
	Директор, заступник директора з навчально-виробничої роботи

	18
	Проведення державної кваліфікаційної атестації.
	Згідно з графіком
	Директор, члени комісії

	19.
	Забезпечення висвітлення випускних кваліфікаційних іспитів у засобах масової інформації
	В період проведення ДКА
	Заступник директора з навчально-виховної роботи

	20.
	Підготовка дипломів, свідоцтв та їх додатків, довідок про досягнутий рівень кваліфікації.
	Протягом одного дня після закінчення ДКА, але не пізніше проведення випускного вечора
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи, заступник з навчально-методичної роботи

	21.
	Підготовка почесних грамот, грошових винагород від соціальних партнерів
	До початку випускного вечора
	Заступник директора з навчально-виховної роботи

	22.
	Підготовка листів-подяк батькам кращих учнів за високі показники в навчанні та активну участь у громадському житті навчального закладу.
	Вручення на випускних вечорах та направлення за місцем проживанням на протязі 10 днів після закінчення навчального року
	Заступник директора з навчально-виховної роботи

	23.
	Проведення випускних вечорів за погодженням з управлінням освіти і науки.
	Відповідно до навчальних планів
	Директор, заступник директора з навчально-виховної роботи

	24.
	Вручення випускникам дипломів, свідоцтв, довідок про закінчення навчального закладу.
	В день впускного вечора, але не пізніше 5 днів після його закінчення
	Директор, голова ДКА

	25.
	Підготовка звітів про проведення державної кваліфікаційної атестації, працевлаштування випускників.
	Згідно з графіком управління освіти і науки
	Заступник директора з навчально-виробничої роботи


Заступник директора з навчально-виробничої роботи __________________

2.2. Детальна програма виробничої практики

Детальна програма виробничої практики розробляється відповідно до Державних стандартів професійно-технічної освіти, кваліфікаційної характеристики,  робочих навчальних планів  і програм та з урахуванням регіонального компонентну (вид та діяльність підприємства, використання сучасних технологій виробництва продукції, освоєння нових видів обладнання, устаткування  тощо)  з кожної професії та рівня кваліфікації і містить титульний лист, загальні положення, основну мету та завдання програми, програму виробничої практики відповідно до Державного стандарту ПТО та робочого навчального плану, тематичний план,  розподіл учнів на період проходження виробничої практики на підприємствах, організаціях установах різної форми власності та підпорядкування  та графік переміщення учнів по робочих місцях.
При складанні програми виробничої практики враховувати, що час на проведення пробної кваліфікаційної роботи входить до загальної кількості годин виробничої практики. Пробна кваліфікаційна робота проводиться в останні три дні виробничої практики.

Детальна програма виробничої практики розробляється майстром виробничого навчання, під керівництвом старшого майстра (завідуючого відділенням), розглядається на засіданні методичної комісії, погоджується з підприємством (організацією, установою) з яким укладена угода на проходження виробничої практики даної групи, чи учня окремо та затверджується заступником директора з навчально-виробничої роботи.
Зразок
Управління освіти і науки Сумської облдержадміністрації

____________________________________________________________
(навчальний заклад)

Погоджено                                                                     Затверджую
____________________                                                                                         Заступник директора з НВР

  керівник підрозділу                                                                                  _________ _____________                                              ______________________

„___” _______________                                                                                    „ ___” ________________

  Детальна програма 

виробничої практики з професії «маляр» 
ІІІ розряд 
 Розглянуто на засіданні методичної комісії

 Протокол  №_____

 від  «___» ______________
Голова методичної комісії          
Загальні положення

Професія: маляр
Кваліфікація: 3 розряд 

Кількість годин:  273 години
Термін проходження: з 26. 11. 2008 по 29. 01. 2009
Основна мета та завдання програми:

1. Завершення певного етапу навчання та закріплення отриманих знань, умінь та навичок.

2. Адаптація учнів в умовах виробництва.

3. Виконання встановлених норм праці.

4. Вивчення сучасного обладнання, передового виробничого досвіду, інноваційних технологій виробництва.

5. Здійснення самоконтролю в процесі самостійної роботи на штатних робочих місцях.

6. Виховання професіоналізму, відповідального ставлення до свої обов’язків.

7. Дотримання вимог розпорядку дня та умов безпеки праці.

Тематичний план 

 виробничої практики

з професії «маляр» 
3 розряд 
	№ теми 

(підтеми)
	Зміст теми (підтеми)
	Кількість годин 

	1
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2
	Оброблення поверхонь під фарбування.
	21

	3
	Шпаклювання поверхонь
	70

	4
	Фарбування внутрішніх поверхонь водними сумішами.
	49

	5
	Фарбування внутрішніх  поверхонь неводними  сумішами.
	42

	6
	Ремонт пофарбованих поверхонь
	14

	7
	Шпалерні роботи .
	70

	
	Пробна кваліфікаційна робота
	

	Всього                                                            
	      273 


ВИРОБНИЧА ПРАКТИКА
Тема 1. Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві.
Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки на виробництві; інструктаж з правил безпеки на робочому місці; ознайомлення з плануванням праці і контролем якості виконання робіт; організація робочого місця передових працівників, системою підвищення кваліфікації робітників будівельних організацій. Ознайомлення з об'ємом малярних робіт, впровадження на будівництві програм сучасних технологій, матеріалів, засобів малої механізації.
Ознайомлення   з   організацією   будівельного   майданчика   (склади,   під'їзди, шляхи, розміщення машин і механізмів тощо). Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на ділянці роботи і робочому місці.
Тема 2. Самостійне виконання малярних робіт складністю

 3-го розряду.
Самостійне виконання робіт маляра 3-го розряду у відповідності з вимогами кваліфікаційної   характеристики   згідно   з детальною   програмою   перед випускної виробничої практики, враховуючи конкретні умови підприємства і специфіку учнів. Інструктаж за змістом занять, організація робочого місця та охорона праці.

2.1. Ознайомлення  учнів з організацією, об'ємом  і методами виконання малярних робіт. Комплектування ланок і розподіл обов'язків  між членами ланок, організація робочих місць, підготовка фронту робіт. Техніка безпеки праці на робочому місці.

2.2. Виконання робіт по приготуванню грунтовочних складів,  ґрунтування поверхонь щітками та валиками, фарбопультом, шпаклювання поверхонь та шліфування, пофарбування поверхонь водними  фарбами. Контроль якості.

2.3. Виконання робіт по приготуванню шпаклівок під  неводне пофарбування, шпаклювання поверхонь, їх шліфування, олійне, емалеве, емульсійне ґрунтування та пофарбування  штукатурених бетонних, дерев'яних  та металевих поверхонь щітками, валиками. Контроль якості.

2.4. Виконання робіт по підготовчим прийомам під обклеювання поверхонь шпалерами та  наклеювання шпалер внапуск та впритул. Перевірка вертикальності кутків, розрівнювання шпалер. Наклеювання бордюру, фриза. Раціональні методи обклеювання поверхонь шпалерами. Контроль якості. Дефекти, їх усунення

Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт
Вирізання сучків та засмолів з розшиванням тріщин. 

Приготування та перетирання шпаклювальних сумішей. 

Шпаклювання поверхонь вручну.

Розрівнювання шпаклювальної суміші, накиданої механізованим способом.
Ґрунтування поверхонь пензлями, валиками, ручними фарбопультами. 

Шліфування обґрунтованих, пофарбованих та прошпакльованих поверхонь.
Покривання поверхонь лаками на бітумній основі вручну. 

Обрізання крайки шпалер вручну. 

Нанесення клейової речовини на поверхню. 

Обклеювання стін папером. Варіння клею.
Програма

  виробничої практики

з професії «маляр»

 3 розряд 
	№ теми (підтеми)
	Найменування теми (підтеми)
	Кількість годин

	
	Виробнича практика
	273

	1
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на виробництві
	7

	2
	Оброблення поверхонь під фарбування.
	21

	2.1
	Оброблення бетонних і обштукатурених поверхонь під фарбування
	7

	2.2
	Оброблення дерев’яних поверхонь під фарбування
	7

	2.3
	Оброблення металевих поверхонь під фарбування
	7

	3
	Шпаклювання поверхонь
	70

	3.1
	Виконання робіт по приготуванню грунтовочних складів  
	7

	3.2
	Виконання робіт по приготуванню шпаклівок  
	7

	3.3
	Ґрунтування поверхонь щітками та валиками 
	7

	3.4
	Ґрунтування поверхонь фарбопультом
	7

	3.5
	Шпаклювання поверхонь ізогіпсом
	7

	3.6
	Шпаклювання поверхонь сатенгіпсом
	7

	3.7
	Шпаклювання поверхонь шпаклівками готовими до застосування.
	7

	3.8
	Шліфування поверхонь.
	7

	3.9
	Встановлення готових ліпних деталей.
	7

	3.10
	Контроль якості. Дефекти, їх усунення  
	7

	4
	Фарбування внутрішніх поверхонь водними сумішами. 
	49

	4.1
	Приготування водних фарбувальних сумішей  
	7

	4.2
	Фарбування клейовими сумішами
	7

	4.3
	Фарбування вапняними сумішами 
	7

	4.4
	Фарбування силікатними сумішами
	7

	4.5
	Фарбування казеїновими сумішами
	7

	4.6
	Фарбування водоемульсійними сумішами
	7

	4.7
	Контроль якості. Дефекти, їх усунення  
	7

	5
	Фарбування внутрішніх  поверхонь неводними  сумішами. 
	42

	5.1
	Приготування олійних, емалевих, емульсійних, синтетичних фарб вручну та перетирання малярних сумішей фарботеркою.  
	7

	5.2
	Фарбування олійними сумішами
	7

	5.3
	Фарбування лаками 
	7

	5.4
	Фарбування емалями
	7

	5.5
	Захисне фарбування металевих поверхонь 
	7

	5.6
	Контроль якості. Дефекти, їх усунення 
	7

	6
	Ремонт пофарбованих поверхонь
	14

	6.1
	Ремонт поверхонь пофарбованих водними сумішами
	7

	6.2
	Ремонт поверхонь пофарбованих неводними сумішами 
	7

	7
	 Шпалерні роботи .  
	70

	7.1
	Підготовка поверхонь під обклеювання шпалерами
	7

	7.2
	Приготування клейових сумішей для шпалер 
	7

	7.3
	Підготовка шпалер вручну та з використанням механізмів
	7

	7.4
	Обклеювання стін паперовими шпалерами 
	7

	7.5
	Обклеювання стель шпалерами
	7

	7.6
	Обклеювання поверхонь флизіліновими шпалерами 
	7

	7.7
	Обклеювання поверхонь вініловими шпалерами 
	7

	7.8
	Наклеювання бордюру, фриза. 
	7

	7.9
	Раціональні методи обклеювання поверхонь шпалерами  
	7

	7.10
	Контроль якості. Дефекти, їх усунення
	7


Заступник директора з НВР                         _________________________    
Старший майстер                                           _______________________
Майстер виробничого навчання                 ________________________

Розподіл

учнів на період проходження

виробничої практики на підприємствах

	№

з/п
	Прізвище, ім’я
	Назва підприємства

(організація, установа),

юридична адреса

	1
	Батюченко С.Ю.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 1

	2
	Гонтар Ю. В.
	ВАТ ’’Стройіндустрія’’, МПМК № 1

	3
	Оксантюк Р. Д.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 1

	4
	Мацак  М. М.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 1

	5
	Ніколенко І. В.
	ВАТ ’’Сумбуд’’, дільниця № 1

	6
	Потеев В. В.
	ВАТ ’’Стройіндустрія’’, МПМК № 1

	7
	Полевік Ю. С.
	ВАТ «Сумихімпром», цех № 2 

	8
	Самойленко О. О.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 1

	9
	Голуб І. М. 
	ТОВ ’’Псьол’’, дільниця № 1

	10
	Круподер Н. І.
	ВАТ ’’Сумбуд’’, дільниця № 1

	11
	Попіль М. О.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 3

	12
	Лишенко О. Р.
	ТОВ ’’Псьол’’, дільниця № 1

	13
	Зерніченко І.Г.
	ВАТ ’’Стройіндустрія’’, МПМК № 1

	14
	Міщенко Р. Б.
	ВАТ ’’Сумихімпром’’, цех № 3

	15
	Повлун С. С.
	ТОВ ’’Псьол’’, дільниця № 1


Старший майстер                                                     ______________ 
Майстер виробничого навчання                                   _______________
	ПОГОДЖЕНО
 Керівник підрозділу підприємства

	                                                              ______________________________
«____» ________________2009 р.


ЗАТВЕРДЖУЮ                                                                                      Заст. директора з НВР 

                                                                                      _______________________    «____»________2009р.

Графік 

відпрацювання тем виробничої практики

групи № 34

за професією: Маляр

кваліфікація — 3 розряд

	№ п/п
	П. І. П.
	Т - 2
	Т - 3
	Т - 4
	Т - 5
	Т - 6
	Т - 7

	1.  
	Батюченко С.Ю.
	з 26. 11 по 28.11
	з 01.12 по 12. 12
	з 15. 12 по 23.12
	з 24.12 по 26. 12

з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01 по 
16. 01
	з 19.01 по 29.01

	2. 
	Гонтар Ю. В.
	з 26. 11 по 28.11
	з 01.12 по 12. 12
	з 15. 12 по 23.12
	з 24.12 по 26. 12

з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01 по 
16. 01
	з 19.01 по 29.01

	3. 
	Оксантюк Р. Д.
	з 26. 11 по 28.11
	з 01.12 по 12. 12
	з 15. 12 по 23.12
	з 24.12 по 26. 12

з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01 по 
16. 01
	з 19.01 по 29.01

	4. 
	Мацак  М. М.
	з 26. 11 по 28.11
	з 01.12 по 12. 12
	з 15. 12 по 23.12
	з 24.12 по 26. 12

з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01 по 
16. 01
	з 19.01 по 29.01

	5. 
	Ніколенко І. В.
	з 27. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 09. 12
	з 10. 12 по 18. 12
	з 19. 12 по 26. 12
	з 12. 01по 
13. 01
	з 14. 01по 26. 01

	6. 
	Потеев В. В.
	з 27. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 09. 12
	з 10. 12 по 18. 12
	з 19. 12 по 26. 12
	з 12. 01по 
13. 01
	з 14. 01по 26. 01

	7. 
	Полевік Ю. С.
	з 27. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 09. 12
	з 10. 12 по 18. 12
	з 19. 12 по 26. 12
	з 12. 01по 
13. 01
	з 14. 01по 26. 01

	8. 
	Самойленко О. О.
	з 27. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 09. 12
	з 10. 12 по 18. 12
	з 19. 12 по 26. 12
	з 12. 01по 
13. 01
	з 14. 01по 26. 01

	9. 
	Голуб І. М.
	з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01по 29. 01
	з 26. 11 по  04.12
	з 05. 12 по 12.12
	з 15. 12 по
 16.12
	з 17. 12 по 26.12

	10. 
	Круподер Н. І.
	з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01по 29. 01
	з 26. 11 по  04.12
	з 05. 12 по 12.12
	з 15. 12 по 
16.12
	з 17. 12 по 26.12

	11. 
	Попіль М. О.
	з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01по 29. 01
	з 26. 11 по  04.12
	з 05. 12 по 12.12
	з 15. 12 по
 16.12
	з 17. 12 по 26.12

	12. 
	Лишенко О. Р.
	з 12. 01по 14. 01
	з 15. 01по 29. 01
	з 26. 11 по  04.12
	з 05. 12 по 12.12
	з 15. 12 по 
16.12
	з 17. 12 по 26.12

	13. 
	Зерніченко І.Г.
	з 22. 12 по 24.12
	з 25.12 по 26. 12

з 12. 01по 20. 01
	з 21. 01по 9. 01
	з 26. 11 по 03.12
	з 04. 12 по 
05.12
	з 08. 12 по 19.12

	14. 
	Міщенко Р. Б.
	з 22. 12 по 24.12
	з 25.12 по 26. 12

з 12. 01по 20. 01
	з 21. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 03.12
	з 04. 12 по 05.12
	з 08. 12 по 19.12

	15. 
	Повлун С. С.
	з 22. 12 по 24.12
	з 25.12 по 26. 12

з 12. 01по 20. 01
	з 21. 01по 29. 01
	з 26. 11 по 03.12
	з 04. 12 по 05.12
	з 08. 12 по 19.12


2.3. Наказ про проведення пробних кваліфікаційних робіт

Наказ про проведення пробних кваліфікаційних робіт готується заступником директора з навчально-виробничої роботи у терміни визначені робочими навчальними планами.
Зразок
[image: image2.jpg]



Міністерство освіти і науки України

Управління освіти і науки Сумської облдержадміністрації 

Сумський професійний ліцей харчових технологій та торгівлі
Наказ

Від  ____________
м. Суми
                           №________
 Про проведення 

пробних кваліфікаційних робіт  

Згідно з Законом України «Про професійно-технічну освіту», Постанови Кабінету Міністрів України від від 7 червня 1999 р. N 992 «Про затвердження Порядку надання робочих місць для проходження учнями, слухачами професійно-технічних навчальних закладів виробничого навчання та виробничої практики»,  наказу Міністерства освіти і науки України від 30.05.2006 № 419  «Про затвердження Положення про організацію навчально-виробничого процесу у професійно-навчальних закладах», робочими навчальними планами затвердженими управлінням освіти і науки на 2008-2009 навчальний рік, графіком навчального процесу та з метою виявлення в учнів рівня кваліфікації
наказую:
1. Провести пробні кваліфікаційні роботи в термін з 18 по 23 червня 2008 року.

2. Затвердити графіки проведення пробних кваліфікаційних робіт (додаються)

  3. Для проведення пробних кваліфікаційних робіт створити комісію у складі:

За професіями кулінарного профілю:
1. Голова   комісії   -   представник цеху, бригадир, майстер виробничої дільниці тощо;

2. Заступник голови – представник адміністрації навчального закладу (заступник директора з НВР, старший майстер, завідуючий відділенням);

3. Член  комісії: майстер виробничого навчання.
  За професіями будівельного профілю:
1. Голова   комісії  -  представник підприємства, організації, дільниці (бригадир, прораб, майстер виробничої дільниці тощо);

2. Заступник голови – представник адміністрації навчального закладу (заступник директора з навчально-виробничої роботи, старший майстер, завідуючий відділенням);

3. Член  комісії: майстри виробничого навчання.
4. Контроль за виконанням наказу покласти на заступника директора з навчально-виробничої роботи Зінчук Н.П.
Директор ПТНЗ                                 _______________________             (                          )

2.4. Кваліфікаційна характеристика

Кваліфікаційна характеристика містить основні завдання та обов’язки учня, що він повинен знати та уміти при отриманні відповідної кваліфікації та також кваліфікаційні вимоги та приклади робіт на відповідний розряд. Кваліфікаційна характеристика використовується з Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників.
Зразок
Кваліфікаційна характеристика

ЕЛЕКТРОМОНТЕР З РЕМОНТУ

ТА ОБСЛУГОВУВАННЯ ЕЛЕКТРОУСТАТКУВАННЯ
2-й розряд


Завдання та обов'язки. Виконує окремі нескладні роботи з ремонту та обслуговування електроустаткування під керівництвом електромонтера вищої кваліфікації. Монтує і ремонтує розподільні коробки клемників, запобіжних щитків   та освітлювальної арматури. Очищає і продуває стисненим повітрям електроустаткування з частковим розбиранням, промиванням і протиранням деталей. Чистить контакти і контактні поверхні. Здійснює обробленим, зрощування, ізолювання і паяння проводів  напругою до 1000В. Прокладає встановлювальні проводи і кабелі. Обслуговує  і  ремонтує  сонячні  і  вітрові  енергоустановки потужністю до 50 кВт. Виконує прості слюсарні, монтажні і теслярські роботи під час ремонту електроустаткування. Вмикає і вимикає електроустаткування і виконує прості вимірювання. Працює пневмо- та електроінструментом.   Виконує такелажні роботи із застосуванням простих вантажних засобів і кранів, якими керують з підлоги. Перевіряє і вимірює мегомметром опір ізоляції розподільної мережі статорів та роторів електродвигунів, обмоток трансформаторів, уводів і виводів кабелів.
Повинен знати: будову і принцип роботи електродвигунів, генераторів, трансформаторів, комутаційної та пускорегулювальної апаратури, акумуляторів і електроприладів; основні види електротехнічних матеріалів; їх властивості і призначення, правила і способи монтування і ремонту електроустаткування в обсязі;виконуваної роботи; назву, призначення і правила користування; робочим та  контрольно-вимірювальним інструментом і основні знання про виробництво та організацію робочого місця; прийоми і способи заміни, зрощування і паяння проводів низької напруги; правила надання першої допомоги в разі ураження електричним струмом; правила охорони праці під час обслуговування електроустановок в обсязі кваліфікаційної групи II; прийоми і послідовність виконання такелажних робіт.
Кваліфікаційні вимоги.  Повна  загальна  середня освіта та професійна підготовка на виробництві, без вимог до стажу роботи.
Приклади робіт.
1. Арматура освітлювальна: вимикачі, штепсельні розетки, патрони тощо - встановлення з вмиканням у мережу.
2. Вводи   і   виводи  кабелів  перевірка  опору  ізоляції мегомметром.
3. Деталі прості спіральні пружини, скоби, перемички, наконечники і контакти - виготовлення та встановлення.
4. Електродвигуни і генератори - часткове розбирання, очищення та продування стисненим повітрям, змазування, заміна щіток.
5. Електроди заземлюючі - встановлення і забивання.
6. Ілюмінація - встановлення.
7. Конструкції зі сталі та інших металів під електроприлади – виготовлення і встановлення.
8. Контактори, реле, контролери, командоапарати - перевірка і підтягнення кріплень, зачищення і обпилювання контактів, їх заміна та змазування, заміна дугогасних пристроїв.
9. Прилади електричні побутові: плити, праски тощо - розбирання, ремонт і складання.
10. Проводи і троси (повітряні) - монтаж, демонтаж, ремонт та І заміна.
11. Трансформатори зварювальні розбирання, нескладний ремонт, складання, встановлення клемного щитка.
12. Цоколі електроламп - паяння кінців.
13. Щити силової або освітлювальної мережі з простою схемою (до восьми груп) - виготовлення і встановлення.
14. Щитки та коробки розподільні – заміна і встановлення у запобіжників та рубильників.
3-й розряд
Завдання та обов'язки. Виконує нескладні роботи на відомчих електростанціях, трансформаторних електропідстанціях з повним їх  вимиканням   від   напруги   оперативних   перемикань  у електромережі, ревізією трансформаторів, вимикачів, роз'єднувачів і приводів  до них  без розбирання  конструктивних елементів. Регулює   навантаження електроустаткування,  встановленого на обслуговуваній   дільниці.  Ремонтує,  заряджає  і  встановлює вибухобезпечну арматуру. Обробляє, зрощує, ізолює і паяє проводи напругою понад 1000 В. Обслуговує і ремонтує сонячні і вітрові енергоустановки потужністю понад 50 кВт. Бере участь у ремонті, оглядах  і   технічному   обслуговуванні  електроустаткування з виконанням  робіт  з  розбирання,  складання,  налагодження  та обслуговування    електричних   приладів,    електромагнітних, магнітоелектричних   і   електродинамічних   систем.  Ремонтує трансформатори, перемикачі, реостати, пости управління, магнітні пускачі, контактори та іншу нескладну апаратуру. Виконує окремі складні ремонтні роботи під керівництвом електромонтерів вищої   кваліфікації. Виконує такелажні операції із застосуванням кранів та   інших вантажопідйомних машин. Бере участь у прокладанні трас і   проводки.   Заряджає  акумуляторні  батареї.  Фарбує  зовнішні  і частини      приладів     і      устаткування.     Реконструює   електроустаткування.    Обробляє   за   кресленням   ізоляційні матеріали: текстоліт, гетинакс,  фібру тощо. Перевіряє маркування   простих  монтажних  і   принципових схем.  Виявляє  та  усуває  відмовлення, несправності і пошкодження електроустаткування з  простими схемами вмикання.
Повинен знати: основи електротехніки; знання про постійний і  змінний  струм у обсязі виконуваної роботи; принцип дії та будову ,обслуговуваних    електродвигунів,   генераторів,    апаратури  ,розподільних  пристроїв,  електромережі   та  електроприладів,  ;масляних  вимикачів,  запобіжників,  контакторів,  акумуляторів,  контролерів,   ртутних    кремнійових  випрямлячів   та   іншої  електроапаратури та електроприладів; конструкцію та призначення  пускових  і  регулюючих пристроїв;  прийоми  і способи заміни  зрощування та паяння проводу високої напруги;  безпечні прийоми  роботи,    послідовність   розбирання,   ремонту   і   монтажу  електроустаткування, позначення  виводів обмоток електричних  машин;  припої і флюси; провідникові електроізоляційні матеріали  та їх основні характеристики і класифікації; будову і призначення простого  та  середньої складності  контрольно-вимірювального  інструменту  та пристроїв;  способи замірювання електричних  величин;  прийоми  виявлення  та  усунення  несправностей у електромережах; правила прокладання кабелів у приміщеннях, під землею та  підвісних  тросах; правила  охорони праці  в обсязі кваліфікаційної групи ПІ. 

Кваліфікаційні вимоги.  Повна загальна  середня  освіта  та професійно-технічна освіта без вимог до стажу роботи або повна загальна середня освіта та професійна підготовка на виробництві.
Підвищення  кваліфікації  та  стаж  роботи   за   професією електромонтера з ремонту та обслуговування електроустаткування 2 розряду - не менше 1 року.
Приклади робіт.
1. Амперметри   і  вольтметри  електромагнітної  та магнітоелектричної систем - перевірка у спеціальних умовах.
2. Апарати гальмівні і кінцеві вимикачі - ремонт і встановлення.
3. Апаратура пускова магнітних  станцій  прокатних станів розбирання, ремонт і складання.
4. Апаратура пускорегулювальна:  реостати, магнітні  пускачі, пускові  ящики тощо     розбирання,  ремонт  і  складання   із зачищенням підгорілих контактів, щіток або зміна їх.
5. Випрямлячі селенові - перевірка і ремонт.
6. Лійки, кінцеві муфти - розробка і монтаж на кабелі.
7. Гірлянди із  електроламп --  виготовлення  з паралельним  і послідовним вмиканням.
8. Деталі   складної   конфігурації   для   електроапаратури: фіксатори, рубильники, пальці та ящики опору - виготовлення.
9. Електродвигуни асинхронні з фазовим ротором  потужністю до 500 кВт - розбирання та складання.
10. Електродвигуни вибухобезпечного виконання  потужністю до 50 кВт - розбирання, ремонтування та складання.
11. Електродвигуни короткозамкнені потужністю до 1000 кВт - розбирання та складання.
12. Електроінструмент - розбирання, ремонтування та складання.
13. Кабелі - перевірка стану ізоляції мегомметром.
14. Контролери   станцій  управління  бурової  установки перевірка, ремонт, складання і встановлення.
15. Крани портальні, контейнерні перевантажувачі - розбирання, ремонтування,  складання   контакторів,  командоапаратів,  реле, рубильників, вимикачів.
16. Навантажувачі  спеціальні,  трюмні,  вилочні  і  складські машини  - розбирання, ремонтування  і  складання контролерів, контакторів, вимикачів, пускових опорів, приладів освітлення  і  сигналізації.
17. Підшипники ковтання електродвигунів - заміна, заливання.
18. Потенціометри    електронні    автоматики   регулювання температури прожарювальних печей та сушильного устаткування –монтаж, ремонт із заміною
19. Прилади автоматичного вимірювання температури та опору - усунення простих несправностей, заміна датчиків.
20. Проводи кабелів електроживлення -  підвід до верстата у газовій грубі.
21. Реле проміжного авторегулятора - перевірка і  заміна.
22. Реклама світлова - монтаж.
23. Рубильник,  роз'єднувачі      регулювання  контактів  на одночасне вмикання і вимикання.
24. Центрифуга - ревізія із чищенням тарілок.
25. Щити  силової  або  освітлювальної  мережі  зі  складною і схемою (більше восьми груп) - виготовлення і встановлення.
26. Якорі,  магнітні  котушки, щіткотримачі електромашин - ремонт та заміна.
4-й  розряд
Завдання та обов’язки. Розбирає,  здійснює капітальний  ремонті електроустаткування будь-якого призначення, всіх типів і габаритів під  керівництвом електромонтера   більш  високої  кваліфікації. Регулює та перевіряє апаратуру і прилади електроприводів після ремонту. Ремонтує підсилювачі,  прилади  світлової та звукової сигналізації,  контролери,  пости  керування,   магнітні  станції Обслуговує силові та освітлювальні електроустановки зі складними; схемами  вмикання. Виконує роботу на відомчих електростанціях трансформаторних електропідстанціях з повним їх вимиканням від напруги.  Виконує оперативні  перемикання  в електромережі  з ревізією трансформаторів, вимикачів роз'єднувачів  і приводів до  них з розбиранням конструктивних елементів. Здійснює перевірку, монтаж  і  ремонт схем  люмінесцентного  освітлення.  Розмотує, і розробляє,  дозує, прокладає  кабель,  монтує ввідні  пристрої  і з'єднувальні  муфти, виконує кінцеві  заправлення у  кабельних і лініях напругою до 35 кВ. Визначає  місце  пошкодження кабелів, вил  ,    опори  заземлення,  потенціали  на  оболонці  кабелю, Виявляє     та    ліквідує    відмовлення     і    несправності електроустаткування зі  схемами вмикання середньої складності. Здійснює паяння  м'якими та твердими припоями.  Виконує роботи  за  кресленнями  та  схемами.  ІІідбирає   пусковий  опір   для  електродвигунів.
Повинен знати:  основи електротехніки;  будову різних типів електродвигунів  постійного  та  змінного   струму,  захисних  і  вимірювальних  приладів,  комутаційної  апаратури;  найбільш  раціональні способи перевірки, ремонту, складання, встановлення і обслуговування  електродвигунів  і  електроапаратури,  способи  захисту  їх  від перенапруги;  призначення  релейного  захисту; принцип дії та схеми  максимально-струмового захисту;  вибір  перерізу проводу, плавких вставок і апаратів захисту залежно від  струмового    навантаження;    будову   і    принцип    роботи  напівпровідникових та  інших  випрямлячів;  технічні вимоги до виконання   електричних  проводок  усіх  типів;  номенклатуру, І властивості  і  взаємозамінність застосовуваних  під час  ремонту І електроізоляційних  і  провідних  матеріалів; методи  проведення реґулювально-здавальних робіт і  здавання електроустаткування з  пускорегулювальною    апаратурою   після    ремонту;   основні  електричні  норми настроювання  обслуговуваного устаткування, методи перевірки і  вимірювання  їх; принцип  дії устаткування, джерел живлення;  будову,  призначення та умови застосування складного контрольно-вимірювального інструменту;  конструкцію |універсальних  і спеціальних  пристроїв; правила охорони праці в  обсязі кваліфікаційної групи IV.
Кваліфікаційні вимоги. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації та стаж роботи за професією електромонтера з ремонту  та обслуговування електроустаткування 3 розряду  - не менше 1 року.
Приклади робіт.
1. Блокування електромагнітні  та електромеханічні -  ремонт і регулювання.
2. Вимикачі  масляні    ремонт  з  виготовленням  і  заміною контактів,  регулювання  на  одночасне  вмикання трьох  фаз і  перевіркою площини контактів.
3. Електродвигуни асинхронні потужністю  понад 500кВт і короткозамкнені  потужністю   понад  1000кВт  розбирання, складання з усуненням пошкоджень.
 4. Електродвигуни  вибухобезпечного  виконання  потужністю понад 50 кВт   розбирання, ремонт, складання.

Примітка: Довідник кваліфікаційних характеристик професій працівників. Випуск 1 «Професія робітників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності», Розділ 2,  «Професії робітників». – Краматорськ: Центр продуктивності 2005р. , 337с., стор.80

2.5. Картка обліку навчання на автотренажерах 
та  індивідуального водіння тракторів, комбайнів, с/г машин і механізмів, а також водіння автотранспортних засобів

Використовується для обліку індивідуального водіння з професій «водій автотранспортних засобів», «тракторист-машиніст сільськогосподарського виробництва»  і містить загальні правила ведення, початок та закінчення навчання, марку транспортного засобу, на якій проходить навчання, особисте фото, облік навчання на автотренажерах і водіння транспортних засобів, облік виконань робіт з технічного обслуговування транспортного засобу,  контрольні перевірки та підсумки за період навчання. 
Зразок
Міністерство освіти і науки України 
Управління освіти і науки Сумської облдержадміністрації
І Н Д И В І Д У Л Ь Н А    К Н И Ж К А

ОБЛІКУ НАВЧАННЯ ВОДІННЯ ТРАНСПОРТНИХ ЗАСОБІВ
ПРАВИЛА ВЕДЕННЯ ТА ЗБЕРІГАННЯ
1. Книжка видається учню при зарахуванні до навчального закладу та зберігається у нього до закінчення навчання.
2. Без пред'явлення книжки учень до занять не допускається.
3. На кожному занятті книжка пред'являється майстру виробничого навчання водінню, який проставляє у відповідних розділах час фактичного навчання і оцінку учня, ставить свій підпис.
4. Учень повинен зберігати книжку і акуратно з нею поводитись.
5. По закінченню навчання книжка здається в канцелярію навчального закладу і зберігається протягом трьох років.
___________________________________________________________

___________________________________________________________

назва навчального закладу
НАВЧАЛЬНА ГРУПА №______

Початок навчання _______________________________________

Закінчення навчання_____________________________________

Майстер виробничого навчання ___________________________
________________________________________________________________

Навчальні транспортні засоби:

Марка______________________________ держ. №_________________

Марка______________________________ держ. №_________________

Марка______________________________ держ. №_________________

                                                Заступник директора з НВР 

                                                  ___________________________________

	Місце

для

фотографії



                              М. П. 

                             «_____» __________________________ 20___ р.

І. Облік навчання на автотренажерах і водіння

транспортних засобів

	Дата
	№ вправи
	Назва вправи згідно з програмою
	Кількість годин
	Оцінка
	Підписи

	
	
	
	згідно з програмою
	виконано
	
	майстра
	учня

	
	Тема 1. Початкові вправи з водіння в умовах маневрового майданчика.
	
	
	
	
	
	

	1
	Відпрацювання прийомів правильної посадки на робоче місце водія, правильного розташування рук на рульовому колесі і ніг на педалях.
	
	
	
	
	
	

	2
	Ознайомлення
з
органами управління, контрольно-вимірювальними
приладами, сигналізацією автомобіля і правилами користування ними.
	
	
	
	
	
	

	3
	Тренування в перемиканні передач, в діях педалями і гальмування управління, виконання дій кермом.
	
	
	
	
	
	

	4
	Запуск двигуна. Спостереження за контрольно-вимірювальними приладами.
	
	
	
	
	
	

	5
	Прийоми дій і взаємодій органами керування, сигналізації при імітації початку руху, рух по прямій, направо і наліво, перед зупинкою.
	
	
	
	
	
	

	6
	Прийоми керування автомобілем. Рух автомобіля з місця, рух по прямій з перемиканням передач в зростаючому і спадаючому порядку. Керування швидкістю руху педаллю, керування дросельною пластинкою. Повороти направо і наліво, термінове гальмування, зупинка (прийоми відпрацювання з використанням тіньової проекції)
	
	
	
	
	
	

	7
	Розвиток прийомів керування: положення рук на рульовому колесі, рух направо і наліво обома руками, в тому числі і з „перехватом", поперемінно правою і лівою руками, збільшуючи інтенсивність обертів рульового колеса.
	
	
	
	
	
	

	8
	Відпрацювання  навиків   взаємодій органами керування перед початком руху, під час руху по дорозі на різних  передачах   з   розворотами, поворотами, вільного і термінового гальмування під час зупинки (дії відпрацьовуються з використанням тіньової проекції).
	
	
	
	
	
	

	9
	Відпрацювання правильних дій під час    введення    неполадок    (інші завдання     майстра     виробничого навчання)
	
	
	
	
	
	

	10
	Рух  заднім ходом.  Розвороти на необмеженому      і      обмеженому проїзду. Зупинка і стоянка.
	
	
	
	
	
	

	 
	Тема 2. Водіння на маневровому 
майданчику..
	
	
	
	
	
	

	1
	Підготовка до виїзду. Контрольний огляд автомобіля
	
	
	
	
	
	

	2
	Запуск двигуна, перевірка показів контрольно-вимірювальних   прила​дів. Тренування в русі з місця, рух по   прямій,   повороти   направо   і наліво         Прийоми        плавного гальмування.    Рух    з    невеликою швидкістю.
	
	
	
	
	
	

	3
	Рух   з   перемиканням   передач   в зростаючому       та       спадаючому порядку. Зупинка.
	
	
	
	
	
	

	4
	Рух заднім ходом по прямій і з поворотом.          Розворот          без застосування   і   з   застосуванням
заднього ходу.
	
	
	
	
	
	

	5
	Рух з різною швидкістю. Рух по прямій і з перемиканням передач. Розгін.  Зміна -    швидкості регулювання положення дросельної пластинки.
	
	
	
	
	
	

	6
	Перемикання передач в зростаючому і спадаючому порядку. Послідовний перехід на нижчу передачу без дотримання послідовності
	
	
	
	
	
	

	7
	Виконання  різних    способів гальмування    (вільне,    термінове, переривчате).
	
	
	
	
	
	

	8
	Рух у різних напрямках. Повороти направо   і   наліво.   Рух  кільцевим маршрутом по непрямій дорозі. Рух між   перешкодами   з   поворотами наліво і направо.
	
	
	
	
	
	

	9
	Рух заднім ходом з використанням різних способів  спостереження  за дорогою: через заднє вікно, бокові вікна,   відкриті   двері   кабіни,   за допомогою дзеркал заднього виду, з виставлення    ноги    на    підніжку вантажного автомобіля.
	
	
	
	
	
	

	10
	Рух   заднім   ходом   з   поворотами праворуч і ліворуч у необмежених і обмежених   проїздах.   Рух   заднім ходом    вздовж    стіни,    зупинка. Від'їзд від стіни. Рух заднім ходом на підйом.
	
	
	
	
	
	

	11
	Маневрування в обмежених проїздах. Проїзд    олійними дошками переднім та заднім ходом. Постановка автомобіля на стоянку в бокс   переднім   та   заднім   ходом прямо    і    з    поворотом.    Проїзд габаритного   тунелю   прямо   і   з поворотом, переднім і заднім ходом.
	
	
	
	
	
	

	12
	Проїзд       габаритної       „вісімки" переднім   ходом.   Проїзд   змійкою переднім ходом. В'їзд в габаритний дворик    прямо    і    з    поворотом, маневрування   і   виїзд   із   нього переднім ходом.
	
	
	
	
	
	

	13
	Зупинка    автомобіля   переднім    і заднім     ходом     біля     умовного тротуару, між двома автомобілями на стоянці, на узбіччі, перед стоп-лінією, біля вибраного орієнтира, знака
	
	
	
	
	
	

	14
	 Подолання перешкод переднім і заднім ходом; колії, колійного моста, вибоїни, (пагорба) із зупинкою у впадині навперемінно передніми і задніми колесами на спуску; сідловині із зупинкою у впадині навперемінно переднім і заднім колесами без гальмування; виїзд на „клин" передніми колесами автомобіля із зупинкою на вершині й утримання 2-3 секунди.
	
	
	
	
	
	

	15
	Подолання косогору, що має ухил вправо або вліво; „бугра" із зупинкою та рушанням з місця на підйомі та спуску. Водіння на ділянках, де створені небезпечні умови: залізничний переїзд без шлагбаума і з шлагбаумом, проїзд перехресть, зупинок маршрутних транспортних засобів, раптова поява пішохода тощо.
	
	
	
	
	
	

	
	Тема 3. Водіння на дорогах з малою інтенсивністю руху.
	
	
	
	
	
	

	1
	Рух по прямій, слідування за транспортом з дотриманням необхідної дистанції і швидкості. Зупинка на обочині і поновлення руху. Проїзд перехрестів прямо, направо і наліво. Розворот на перехресті в зворотному напрямі. Рух на дорогах з обмеженою видимістю, підйомах і спусках. Зупинка і рух з місця.
	
	
	
	
	
	

	2
	Рух на мостах, шляхопроводах, тунелях. Проїзд залізничних переїздів із шлагбаумом і без шлагбаума. Об'їзд, обгін, зустрічний роз'їзд. Прийоми маневрування на АЗС.
	
	
	
	
	
	

	3
	Водіння   автомобіля   у   населених . Рух у населених пунктах. Рух у транспортному потоці. Перестроювання в рядах під час руху вулицями з багаторядним рухом. Обгін і об’їзд з дотриманням безпечних інтервалів і дистанцій.
	
	
	
	
	
	

	4
	Проїзд зупинок маршрутних транспортних засобів, пішохідних переходів. Зупинка біля тротуару і початок руху. Виїзд з другорядної дороги. Зустрічний роз'їзд вузькими вулицями. Проїзд перехресть прямо, з поворотами праворуч; ліворуч. Відпрацювання вправ на автомобілі з автопричепом.
	
	
	
	
	
	

	
	Тема 4 Водіння на дорогах з високою інтенсивністю руху
	
	
	
	
	
	

	1
	Рух у транспортному потоці, з'їзд на другорядну дорогу. Виїзд з другорядної дороги на головну.
	
	
	
	
	
	

	2
	Рух по естакадах .Рух на закруглених    ділянках
доріг, віражах, на підйомах і спусках, мостах, шляхопроводах, у тунелях.
	
	
	
	
	
	

	3
	Обгін, зустрічний роз'їзд у місцях звуження дороги. Зустрічний роз'їзд на поворотах.
	
	
	
	
	
	

	4
	Проїзд залізничних переїздів, населених пунктів і зупинок маршрутних транспортних засобів у населених пунктах.
	
	
	
	
	
	

	5
	Водіння автомобіля на дорогах у населених пунктах. Виїзд на дорогу. Зупинка біля тротуару і початок руху. Рух у транспортному потоці. Перестроювання у рядах, обгін транспортних засобів.
	
	
	
	
	
	

	6
	Проїзд пішохідних переходів, зупинок маршрутних транспортних засобів. Зупинка біля тротуару. Паркування. Рух дорогами з одностороннім рухом.
	
	
	
	
	
	

	7
	Розвороти на дорогах, рух через мости, шляхопроводи, тунелі.
	
	
	
	
	
	

	8
	 Проїзд складних регульованих, нерегульованих перехресть. Проїзд перехресть у транспортному потоці, повороти, розвороти на перехресті.
	
	
	
	
	
	

	
	Відпрацювання вправ на автомобілі з автопричепом
	
	
	
	
	
	

	
	Тема 5. Водіння за особливих
 умов
	
	
	
	
	
	

	1
	Водіння автомобіля по бездоріжжю. Виїзд на ґрунтову дорогу. Проїзд населених пунктів. Рух по об'їзних шляхах, зустрічний роз'їзд. Рух на крутих поворотах, підйомах, спусках. Рух на снігових дорогах.
	
	
	
	
	
	

	2
	Буксирування автомобіля. Зчіплювання автомобілів жорсткою та гнучкою зчіпкою з дотриманням вимог безпеки. Перевірка надійності зчеплення.
	
	
	
	
	
	

	3
	Буксировка автомобіля на зчепленні по прямій, на поворотах, підйомах (спусках), з виконанням правил сигналізації. Зупинка біля тротуару (на узбіччі). В'їзд у ворота, відчеплення.
	
	
	
	
	
	

	4
	Відпрацювання вправ на автомобілі з автопричепом
	
	
	
	
	
	

	
	Тема 6. Удосконалення 
техніки керування.
	
	
	
	
	
	

	1
	Удосконалення техніки керування автомобілем. Удосконалення навичок маневрування в обмежених проїздах,     маневрування     заднім ходом
	
	
	
	
	
	

	2
	Складне і термінове маневрування. Терміновий розгін і гальмування. Удосконалення навичок керування автомобілем на дорогах. Рух і маневрування в інтенсивному транспортному потоці. Взаємодії з пішоходами та іншими учасник4ами дорожнього руху.
	
	
	
	
	
	

	3
	Перестроювання, об’їзд обгін, зупинка, рушання з місця зупинки. Тренування в умінні керуватися дорожніми знаками та розміткою Прогнозування розвитку аварійних обставин дії водія щодо їх попередження.
	
	
	
	
	
	

	4
	Прийоми економічного водіння автомобіля: повільне рушання з місця, енергійний розгін, вибір оптимальної швидкості руху і передачі, прогнозування характеру руху транспортного потоку, використання сил інерції.
	
	
	
	
	
	

	5
	Відпрацювання
вправ із контраварійної підготовки. Розгін та прийоми термінового гальмування і маневрування на слизькому покритті.
	
	
	
	
	
	

	6
	Керування під час занесення. Об'їзд раптово виниклої перешкоди. Дії водія під час осліплення. Прийоми
і дії водія під час занесення автомобіля.
 Відпрацювання

швидкісного і термінового маневрування. Термінове гальму​вання. Вивчення і практичне виконання вправ швидкісного керування рульовим колесом.


	
	
	
	
	
	

	7
	Відпрацювання вправ на автомобілі з автопричепом.
	
	
	
	
	
	


ІІ. Облік виконань робіт з технічного обслуговування

	Дата
	Контрольні обстеження, щоденне ТО
	Виконано годин
	Оцінка
	Підписи

	
	
	
	
	майстра
	учня

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


ІІІ. Контрольні перевірки

	Дата
	Контрольні перевірки
	Оцінка
	Підпис перевіряючого

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


ІV. Всього витрачено на навчання _________________годин

З них на водіння транспортних засобів     _________________ годин

В тому числі категорії   «____» __________________________годин

                                       «____» __________________________годин

До екзамену в ДАІ допущено

Заступник директора з НВР ________________________________

                                                                               М.П.

Додано додатково на володіння ________________________годин

Заступник директора з НВР ________________________________

                                                                               М.П.
2.6. Щоденник виробничої практики
Щоденник виробничої практики являється документом обліку проходження виробничої практики кожного учня і містить особисті дані учня, професію та рівень кваліфікації, детальну програму виробничої практики та висновки, які отримав учень за період практики з рекомендацією про присвоєння кваліфікації.
Учень під час проходження виробничої практики щоденно вносить у табличну форму щоденника види робіт, що виконувались протягом дня  відповідно до програми та кваліфікаційної характеристики.

Керівник практики оцінює роботу учня, виставляє оцінку в щоденник і ставить свій підпис.

Майстер виробничого навчання здійснює контроль за проходженням виробничої практики згідно з графіком  і після спілкування з керівником практики закріплює отримані досягнення учня своїм підписом.

Щоденник виробничої практики ведеться учнем самостійно на протязі всього курсу навчання (з усіх інтегрованих професій) охайно без помилок та виправлень.
Термін зберігання у навчальному закладі 1 рік.
Зразок
Управління освіти і науки  

Сумської обласної державної адміністрації

____________________________________________________
навчальний заклад 





               прізвище, ім’я, по батькові учня

Професія ____________________________

Група ______________

Курс _____________________

Майстер виробничого навчання_________________________________

                                                       _________________________________

Детальна програма виробничої практики

з професії «Монтажник гіпсокартонних конструкцій»

3 розряд
	№ теми 

(підтеми)
	Зміст теми (підтеми)
	Кількість годин

	1.
	Ознайомлення з об’єктом, інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на будівельному майданчику
	7

	2.
	Виконання робіт за спеціальністю складністю 3-го розряду на будівельному об’єкті
	231



	2.1
	Улаштування помостів, риштувань.
	7

	2.2
	Транспортування, подача матеріалів на робоче місце.
	7

	2.3
	Улаштування нескладної гіпсокартонної перегородки (з використанням мінераловатних виробів) певного розміру з дверним та віконним отворами на дерев’яному каркасі
	28

	2.3.1
	Улаштування дерев’яного каркасу  гіпсокартонної перегородки
	7

	2.3.2
	Улаштування глухої гіпсокартонної перегородки на дерев’яному каркасі
	7

	2.3.3
	Улаштування гіпсокартонної перегородки на дерев’яному каркасі з віконним прорізом
	7

	2.3.4
	Улаштування гіпсокартонної перегородки на дерев’яному каркасі з віконним та дверним прорізом із використанням утеплювачів з мінераловатних виробів
	7

	2.4
	Улаштування нескладної гіпсокартонної перегородки (з використанням мінераловатних виробів) певного розміру з дверним та віконним отворами на металевому каркасі;
	42

	2.4.1
	Збирання металевого каркаса зі профілю ПП 60х27х0,6 і напрямних профілів ПНП 28х27х0,6;
	7

	2.4.2
	Збирання металевого каркаса із напрямних профілів ПН і стійкових профілів ПС
	7

	2.4.3
	Улаштування глухої гіпсокартонної перегородки 
	7

	2.4.4
	Улаштування металевого каркасу для гіпсокартонної перегородки з дверним прорізом
	7

	2.4.5
	Улаштування гіпсокартонної перегородки з віконним  із використанням утеплювачів з мінераловатних виробів
	7

	2.4.6
	Улаштування гіпсоволокнистої перегородки з дверним прорізом із використанням утеплювачів з мінераловатних виробів
	7

	2.5
	Улаштування обличкування стіни певного розміру гіпсокартонними плитами (сухої штукатурки) за безкаркасним способом
	35

	2.5.1
	Розкроювання гіпсокартонних та гіпсоволокнистих плит за допомогою ручних інструментів та спеціальних пристосувань
	7

	2.5.2
	Установлення плит із мінеральної вати з перев’язуванням швів, приклеювання їх на клею до рівної   основи.
	7

	2.5.3
	Установлення гіпсокартонних (гіпсоволокнистих) перегородок безкаркасним способом  до гіпсової  основи.
	7

	2.5.4
	Установлення гіпсокартонних(гіпсоволокнистих)  перегородок безкаркасним способом   до цегельної та бетонної основи.
	7

	2.5.5
	Установлення гіпсокартонних(гіпсоволокнистих)  перегородок безкаркасним способом   до дерев’яної  основи.
	7

	2.6
	Улаштування безкаркасної підшивної стелі певного розміру
	21

	2.6.1
	Підготовка основи до улаштування безкаркасної підвісної стелі
	7

	2.6.2
	Улаштування простої безкаркасної підвісної стелі
	7

	2.6.3
	Приклеювання плиток до основи рядами у взаємоперпендикулярних напрямках, починаючи від центру
	7

	2.7
	Улаштування каркасної підшивної стелі певного розміру
	35

	2.7.1
	Збирання металевого каркаса зі стельового профілю ПП 60х27х0,6 і напрямних стельових профілів ПНП 28х27х0,6 
	7

	2.7.2
	Збирання металевого каркасу для багатоярусної підвісної стелі
	7

	2.7.3
	Улаштування простої підвісної стелі
	7

	2.7.4
	Улаштування багатоярусної підвісної стелі
	7

	2.7.5
	Встановлення   карнизів, галтелей інших елементів
	7

	2.8
	Обробка швів, шпаклювання поверхонь гіпсокартонних (гіпсоволокнистих) обшивок
	42

	2.8.1
	Обробка торців, улаштування внутрішніх і зовнішніх кутів і місць сполучення обшивки з дверними коробками
	7

	2.8.2
	Виконання шпаклювання швів поміж ГКП без армування. 
	7

	2.8.3
	Оброблення швів між ГКП різними шпаклівками з використанням різних видів армованої стрічки
	7

	2.8.4
	Шпаклювання внутрішніх кутів за допомогою паперових армувальних стрічок.
	7

	2.8.5
	Шпаклювання зовнішніх кутів, кромок за допомогою спеціальних пристроїв
	7

	2.8.6
	Оброблення ділянок сполучень перегородок до стель і стін за допомогою розділювальних стрічок, полівінілхлоридних профілів.
	7

	2.9
	Ремонт гіпсокартонних ( гіпсоволокнистих) обшивок
	21

	2.9.1
	Ремонт великих, малих тріщин та отворів на гіпсокартонних листах
	7

	2.9.2
	Шпарування малих отворів в обшивках.
	7

	2.9.3
	Ремонт багатоярусної стелі
	7

	
	Пробна кваліфікаційна робота
	


Старший майстер ___________________________________________

Майстер виробничого навчання _______________________________

	Дата
	Найменування навчально-виробничих робіт
	Учнівська норма часу 
	Розряд, 

(категорія)
	Оцінка
	Підпис майстра дільниці чи керівника практики
	Підпис майстра виробничого навчання 

	
	
	Планова 
	Фактична
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


2.7. Перелік пробних кваліфікаційних робіт

Розробляється майстром виробничого навчання під керівництвом старшого майстра (завідуючого відділенням) з кожної професії та рівня кваліфікації відповідно до Державних стандартів ПТО, кваліфікаційної характеристик, робочих програм та з урахуванням регіонального компоненту, погоджуються з керівниками відповідних підрозділів підприємств.

Переліки пробних робіт розглядаються на засіданні методичної комісії та затверджуються заступником директора з навчально-виробничої роботи.

Зразок
Розглянуто                                                                    Затверджую
На засіданні медичної комісії                                                                                Заступник директора з НВР

Протокол №____ від ________                                                                                   _____________________                                             Голова методкомісії__________                                                                            «____»__________________

__________________________                                                                               

«_____»___________________                                                                                   

Перелік

пробних кваліфікаційних робіт

з професії «Верстатник широкого профілю»

3 розряд
	№ з/п
	Найменування робіт
	Номер завдання (креслення)
	Час на виконання робіт
	Розряд (категорія)

	1.
	Виготовлення штепселя стикового з’єднання
	№5
	6 годин
	3

	2
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Завдання  №5

Ви працюєте верстатником широкого профілю 3 розряду в механічному цеху.

Вам необхідно виготовити деталь згідно з кресленням.

Час на виготовлення  деталі -  - І година 30 хвилин.

Кількість - 4 шт. 

Розряд  - 3

1,5*Ч5
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Примітка: Не вказані граничні відхилення розмірів валів h14, отвори А14

Перелік

пробних кваліфікаційних робіт

з професії «Столяр будівельний»

4 розряд 
	№ з/п
	Найменування робіт
	Номер завдання (креслення)
	Час на виконання робіт
	Розряд (категорія)
	Примітка

	1.
	Виготовлення віконного блоку 
	№5
	6 годин
	4
	1.Матеріал підготовлений з попередньою обробкою

	2
	Виготовлення дверного блоку
	№6
	6 годин
	4
	1. Робота виконується з підсобником   

2.Матеріал підготовлений з попередньою обробкою

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Перелік

пробних кваліфікаційних робіт

з професії «Пекар»

4 розряд
	№ з/п
	Найменування робіт
	Одиниця виміру
	Кількість
	Час на виконання робіт
	Розряд (категорія)

	1.
	Приготування та розробка тіста для булочки «Харківської» 0,1 кг, в/г Випікання булочки «Харківська» 0,1 кг, в/г
	 шт.

шт.
	30

30
	150 хв.

14 хв.
	4

	2
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


2.8. Наряд на виконання пробних кваліфікаційних робіт

Наряд на виконання пробної кваліфікаційної роботи оформляється головою комісії (заступником, членом комісії). Пробна кваліфікаційна роботи повинна відповідати Державному стандарту ПТО, кваліфікаційній характеристиці та затвердженому переліку.

 
Форма наряду носить рекомендаційний характер. При виконанні кваліфікаційної пробної робіт на підприємстві дозволяється використовувати форму наряду даного підприємства. 


Оцінювання пробної кваліфікаційної роботи проводиться комісією за критеріями. У  випадку невиконання норми часу дається час на тренувальний період з подальшою перездачею.
З професій, які пов’язані з обслуговуванням машин, агрегатів, установок, технологічних ліній або виробничих дільниць, і з інших професій, з яких не може бути встановлений конкретний зміст кваліфікаційної пробної роботи, рівень кваліфікації учнів визначається майстрами виробничого навчання разом з представниками підприємств-замовників на підставі виробничих показників, досягнутих ними під час виробничої практики, а також шляхом безпосередньої перевірки підготовленості учнів до самостійної роботи на робочому місці.

Зразок
Міністерство освіти і науки України

Управління освіти  і науки

Сумської обласної державної адміністрації

_______________________________________________________________________

(навчальний заклад)

Наряд №__

на виконання пробної кваліфікаційної роботи

_______________________________________________________________________________

(Прізвище, ім’я по батькові учня)

_______________________________________________________________________________

(професія)

Кваліфікація ____________

№ групи _______________

_______________________________________________________________________________

(місце проведення пробних кваліфікаційних робіт)

	№ з/п
	Найменування робіт
	Одиниця виміру
	Кількість
	Робоча норма часу
	Фактичне

використання часу
	% виконання
	Оцінка
	Розряд
	Примітка

	1
	Приготування та розробка тіста для виготовлення булочки «Харківської»
	шт.
	30
	150 хв.
	145 хв.
	103
	10
	4
	

	
	Випікання булочки «Харківської»
	шт.
	30
	14 хв.
	14 хв.
	100
	10
	4
	

	2
	Виготовлення штепселя стикового з’єднання
	шт.
	4
	6 год.
	7 год. 
	85
	4  
	4
	Невиконана 

норма часу


Член державної кваліфікаційної комісії __________________________  (__________________)

Старший майстер                                      __________________________ (___________________)

Майстер виробничого навчання             __________________________ (___________________)
2.9. Виробнича характеристика

Являється підсумковим документом учням за період проходження ним виробничої практики. Виробничу характеристику складає керівник виробничої практики та майстер виробничого навчання. Вона містить особисті дані учня, групу, професію, період проходження виробничої практики, найменування підприємства, де учень проходив виробничу практику, перелік виконаних основних робіт відповідної кваліфікації, якість їх виконання, знання учнем технологічного процесу, його трудову дисципліну, загальну оцінку та рекомендації на присвоєння державною комісією  кваліфікаційного розряду. Виробнича характеристика повинна бути завірена підписом керівника практики та скріплена печаткою.
Зразок
Виробнича характеристика

На учня _______________________________________________________________________________

(професійно-технічний навчальний заклад)

________________________________________________________________________________    

(прізвище, ім’я, по батькові )

група__________________професія_________________________________________________

Учень __________________________________________під час проходження ним виробничої 

практики з „_____” ________________ 200_р. по „_____” __________________ 200_р 

________________________________________________________________________________

(найменування підприємства, установи, організації)

виконував роботи ____________________________ розряду

_______________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________

(перелік робіт на робочих місцях)

Якість виконання робіт___________________________________________________________

                                                                           (відгук)

Виконання норм за останній місяць роботи __________________________________________

Знання технологічного процесу, навички роботи на обладнанні, з інструментом та приладами___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Трудова дисципліна ______________________________________________________________

Висновок:  учень_________________________________________________________________________

(прізвище, ім’я, по батькові )

виробничу практику (навчання на виробництві) пройшов ________________________ балів

заслуговує на присвоєння ___________________________тарифного розряду (клас, категорія)

за професією ___________________________________________________________________

            М.П.

Начальник підприємства (організації, установи) _____________________

Майстер (бригадир) цеху                                  ________________________

Майстер виробничого навчання                      ________________________

„_____” _______________ 200_р.
2.10. Наказ про проведення державної кваліфікаційної атестації
Наказ про проведення державної кваліфікаційної атестації готується заступником директора з навчально-виробничої роботи у терміни визначені робочими навчальними планами.

Зразок
[image: image4.jpg]



Міністерство освіти і науки України

Управління освіти і науки Сумської облдержадміністрації 

Сумський професійний ліцей харчових технологій та торгівлі
Наказ
Від  ____________
м. Суми
                           № ______

Про проведення державної 

кваліфікаційної  атестації
Згідно з наказом Міністерства освіти і науки України від 30.05.2006 № 419 «Про затвердження Положення про організацію навчально-виробничого процесу у професійно-навчальних закладах», наказом Міністерства освіти і науки України від 31.12.1998 № 201/469        «Про Положення про порядок кваліфікаційної атестації та присвоєння кваліфікації особам,  які  здобувають професійно-технічну освіту», листа управління освіти і науки від 07.15.2008   № 02-1819/01-08, навчальними планами та програмами,  графіком навчального процесу та з метою присвоєння кваліфікації особам, що здобувають професійно-технічну освіту
наказую:
1. Провести державну кваліфікаційну атестацію в терміни з 20 по 26 червня 2008 року.

2. Створити державну кваліфікаційну комісію у складі:

За професіями кулінарного профілю:
1. Голова   комісії   -   Сітало   Любов   Миколаївна,   заступник   директора ресторану "Кристал" м. Суми;

2. Заступник голови - Зінчук Н.П., заступник директора з навчально-виробничої роботи;

3. Члени комісії:
· Стовбир І.В. - старший майстер;

· Трушина Л.П. - викладач технології кондитерського виробництва;
· Коробська Г.С., Заступ В.В. - викладачі кулінарії;

· Соклаков В.В. - викладач охорони праці;

· Шепіль А.М. - методист ліцею.
За професіями будівельного профілю:
1. Голова комісії - Литюга Володимир Миколайович начальник СМУ – 1 ВАТ Сумбуд";

2. Заступник голови – Денисенко В.М., –   директор ліцею; 

3. Члени комісії:

· Стовбир І.В. - старший майстер;
· Чечоткіна В.Г. - викладач технології;

· Соклаков В.В. - викладач охорони праці.

3. Заступнику директора з НВР Зінчук Н.П.:
2.1. Розробити та затвердити графік проведення державної кваліфікаційної атестації  (указати термін).
2.2. Провести нараду з викладачами спеціальних дисциплін і майстрам виробничого навчання з питань проведення державної кваліфікаційної атестації (указати термін). 

2.3. Погодити склад державної кваліфікаційної комісії, графіки проведення пробних робіт та державної кваліфікаційної атестації з підприємствами і організаціями та представити в управління освіти і науки.
4. Контроль за виконанням наказу покласти на заступника директора з навчально-виробничої роботи Зінчук Н.П.
Директор ПТНЗ                                ___________________              (                            )

2.11. Зведена відомість успішності з загально-професійної,
професійно-теоретичної та професійно-практичної підготовки учнів.
Зведена відомість успішності складається заступником директора з навчально-методичної роботи за тиждень до початку державної кваліфікаційної атестації.
Зразок
ЗВЕДЕНИЙ ОБЛІК 
навчальних досягнень з предметів професійно-теоретичної, загально-професійної та професійно-практичної підготовки 
Курс навчання _____________

Група №            _____________

Професія          ___________________________

           ___________________________

          ____________________________

          ____________________________
Заступник директора з НМР    ____________

Класний керівник __________________________

Майстер виробничого навчання_______________
	№

з/п
	Прізвище,

ініціали учнів
	Предмети

	
	
	
	

	
	
	Бали
	Бали

	
	
	Річні
	Державна 

кваліфі-каційна

атестація
	Підсумкова
	Річні
	Державна кваліфікаційна

атестація
	Підсумкова

	
	
	І курс
	ІІ курс
	ІІІ
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	І
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	1
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	26
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	27
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	28
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Кількість учнів, які мають:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	1 бал
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2 бали
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3 бали
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4 бали
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5 балів
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	12 балів
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Кількість не атестованих
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Відсоток учнів, які мають бали:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	початкового рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	середнього рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	достатнього рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	високого рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	№

з/п
	Прізвище,

ініціали учнів
	Предмети

	
	
	
	Поведінка

	
	
	Бали
	

	
	
	Річні
	Державна кваліфі

каційна

атестація
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	І 

курс
	ІІ 
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	1 бал
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	5 балів
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	10 балів
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	11 балів
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	12 балів
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Кількість не атестованих
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Відсоток учнів, які мають бали:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	початкового рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	середнього рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	достатнього рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	високого рівня
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.12. Перелік письмових екзаменаційних та творчих робіт
Складаються керівником (викладачем спецдисциплін, майстром виробничого навчання) проекту відповідно Державних стандартів ПТО, робочих навчальних програм, розглядається на засіданні методичної комісії та затверджується заступником директора з навчально-виробничих робіт
Зразок
	Розглянуто
на засіданні методичної комісії

Протокол №______

	від «____» _____________2009 р.


ЗАТВЕРДЖУЮ                                                                                      Заст. директора з НВР                                                                                   _______________________    «____»________2009р.

Перелік

завдань на письмову екзаменаційну роботу 

з професії «електромонтер з ремонту та обслуговування електроустаткування»
1. Принципова схема токарно-гвинторізного верстату 1К62.

2. Принципова схема гальмування асинхронного двигуна противовмикання.

3. Принципова схема динамічного гальмування асинхронного двигуна.

4. Принципова схема автоматизованого керування асинхронним двигуном з фазовим ротором.

5. Принципова схема автоматизованого керування двома електродвигунами з реверсуванням від шляхововимикачів.

6. Принципова схема автоматичного пуску резервного електродвигуна.

7. Принципова схема пуску трьохфазного двигуна з коротко замкнутим ротором перемиканням із «зірки» на «трикутник».

8. Принципова схема динамічного гальмування електродвигуна постійного струму.

Зразок
	Розглянуто
на засіданні методичної комісії

Протокол №______

	від «____» _____________2009 р.


ЗАТВЕРДЖУЮ                                                                                      Заст. директора з НВР                                                                                   _______________________    «____»________2009р.

Перелік

творчих екзаменаційних робіт з
професії «електромонтер з ремонту та обслуговування електроустаткування»
1. Будова, монтаж, технічне обслуговування та ремонт пускорегулювальної апаратури:

Макет «Будова і принцип роботи магнітного пускача нової серії»

Стенд «Принцип роботи і основні типи теплових реле»

2. Технічне обслуговування і ремонт електричних машин змінного та постійного струмів:

Макет «Діючий асинхронний електродвигун».

Стенд «Електричні неполадки асинхронних електродвигунів».

Макет «Машина постійного струму».

Стенд «Ввімкнення електроприводу в заданій послідовності».

Стенд «Вимірювання опору ізоляції в електроустановках».

3. Технічне обслуговування та ремонт трансформаторів:

Діючий стенд «Фазування трансформаторів».

Розріз «Будова і робота газового реле».

Стенд «Сигналізуючи пристрої в силових трансформаторах».

2.13. Екзаменаційні листи членів державної кваліфікаційної комісії
Екзаменаційні листи членів державної кваліфікаційної комісії  використовуються для більш об’єктивного оцінювання досягнень учнів відповідно до критеріїв оцінювання, складаються завчасно для кожного члена комісії і носять рекомендаційний характер.
Зразок
Екзаменаційний лист
члена державної кваліфікаційної комісії
________________________________________________________________

                                                               (прізвище та ініціали)

	№ з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові учня
	Оцінка
	Рекомендований розряд
	Присвоєний розряд
	Примітка

	
	
	за письмову (творчу) роботу
	за пробну кваліфікаційна роботу
	за захист письмової роботи (усний іспит)
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


2.14. Протокол  засідання державної кваліфікаційної комісії 

Носить встановлену форму згідно з наказом Міністерства освіти і науки України від 31.12.98 № 201/469 «Про Положення про порядок кваліфікаційної атестації та присвоєння кваліфікації особам, які здобувають  професійно-технічну освіту» і складаються в день засідання комісії.
 Протокол підписується усіма членами екзаменаційної комісії та скріплюється печаткою. Виправлення в протоколі не допускається. Зберігається на правах документа суворої звітності. 
З професій, пов’язаних з роботами на об’єктах, що перебувають під наглядом спеціальних державних органів, в комісію включаються представники відповідних організацій.

Зразок
ПРОТОКОЛ

засідання державної кваліфікаційної комісії__________________________________________

_______________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________

                                                                                  (назва навчального закладу)

_______________________________________________________________________________

                                                                                   (республіки, області, міста)

Професія,спеціальність,спеціалізація___________________________________________________________________________________________________________

Голова комісії ____________________________________________________________

                                                 (прізвище, ім’я, по батькові, посада, місце роботи)

Члени комісії   _________________________________________________________________

                          _________________________________________________________________

                          _________________________________________________________________

                          _________________________________________________________________
                                                           (прізвище, ім’я, по батькові, посада, місце роботи)

  
Комісія розглянула підсумкові оцінки успішності, результати виконання кваліфікаційних пробних робіт, письмових екзаменаційних робіт (творчих, дипломних робіт, проектів), виробничі характеристики, провела перевірку знань осіб, які здобувають професійно-технічну освіту, і постановила:

1. Зазначеним у списку особам присвоїти кваліфікацію і видати документ про професійно-технічну освіту____________________________________________________
____________________________________________________________________

(назва навчального закладу)

	№

з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові
	Рік, місяць, число народження
	Підсумкова оцінка державних кваліфікаційних іспитів
	Професія, спеціальність, спеціалізація та кваліфікація (розряд, категорія), що присвоюється
	Висновок державної кваліфікаційної комісії про видачі диплома

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


2. Затвердити результати кваліфікаційних іспитів зазначених у списку осіб, які достроково випускаються, присвоїти їм кваліфікацію і видати свідоцтво

	№

з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові
	Рік, місяць, число народження
	Професія, спеціальність, спеціалізація та кваліфікація (розряд, клас, категорія), що присвоюється

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


3. Зазначених у списку осіб вважати такими, що не склали державних кваліфікаційних іспитів:

	№

з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові
	Рік, місяць, число народження
	Рекомендації про використанні на виробництві, у сфері послуг

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


                                                                        Голова комісії________________________________

М.П.                                                                                                             (підпис)

                                                                         Члени комісії________________________________

                                                                                                ________________________________

                                                                                                ________________________________                                                                

„____” _______________200_ р.                                                               (підпис)             

2.15. Протокол  засідання державної кваліфікаційної комісії 

Протокол засідання державної кваліфікаційної комісії з підготовки водіїв носить встановлену форму. Складається в двох екземплярах, один з яких зберігається в навчальній частині, а інший – в бухгалтерії навчального закладу (організації). Протокол підписується усіма членами екзаменаційної комісії, завіряється підписом директора та скріплюється печаткою. Виправлення в протоколі не допускається. Зберігається на правах документа суворої звітності.

Зразок
	(найменування міністерства, відомства)                                                              

	


Додаток №7
до Додатку про порядок та терміни підготовки і перепідготовки (підвищення кваліфікації водіїв автотранспортних засобів)
ПРОТОКОЛ
екзаменаційної комісії по випуску учнів

Екзаменаційна комісія в складі голови________________________________

________________________________________________________________

(посада, прізвище, ініціали )

членів___________________________________________________________

(посада, прізвище, ініціали )
_________________________________________________________________
_________________________________________________________________
________________________________________________________________

провела «____» _____________200__р. екзамен навчальної групи №_____,

яка закінчила навчання за програмою ___________________________________
________________________________________________________________

в ________________________________________________________________

(назва навчального закладу, організації)

Класний керівник навчальної групи ____________________________________

	№

з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові учня
	Оцінки екзаменаційної комісії з предметів
	Загальна оцінка
	№ свідоцтва
	Підпис про отримання свідоцтва

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Пропозиції та зауваження комісії _____________________________________
__________________________________________________________________
________________________________________________________________

Голова комісії                                                              ______________________

(підпис)
Члени комісії                                                              ______________________

(підпис)

                                                                                    ______________________

(підпис)
Керівник навчального закладу (організації)           _______________________

(підпис)
М.П.

Примітка: 1. Протокол складається в двох екземплярах, один з яких зберігається в навчальній частині, а другий – в бухгалтерії навчального закладу (організації).

2. Протокол підписується усіма членами екзаменаційної комісії, завіряється підписом директора та скріплюється печаткою.

3. Виправлення в протоколі не допускається.

4. Зберігається на правах документа суворої звітності.

ВИТЯГ З ПРОТОКОЛУ № _______
від «____» ________________200__ р.

екзаменаційної комісії ДАЇ з прийому екзаменів в ____________________
____________________________________від навчальної групі №_________
з професії ________________________________________________________

Голова комісії __________________________________________________

Члени комісії ____________________________________________________

	№ з/п
	Прізвище, ім’я, по батькові
	Правила руху
	Водіння

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


Голова комісії ________________________ (_______________________)

Члени комісії ___________________________________________________

                      ___________________________________________________
3. Письмова екзаменаційна (творча) робота
Учні, які навчаються в професійно-технічних навчальних закладах, повинні вміти орієнтуватися в різних виробничих ситуаціях, бути готовими до самостійної праці. Рівень цієї самостійності виявляється при виконанні письмової (творчої) екзаменаційної роботи. 

Письмові (творчі) екзаменаційні роботи виконуються з метою перевірки знань та умінь учнів застосовувати отримані знання на виробництві.

Теми письмових екзаменаційних робіт або заміна їх на виготовлення виробу, іншої творчої роботи повинні відповідати змісту виробничої практики учнів, обсягу знань, умінь і навичок, передбачених навчальними програмами і кваліфікаційною характеристикою.

Теми письмових робіт (творчих) визначаються викладачами  спеціальних предметів з професійної підготовки разом з майстрами виробничого навчання, розглядаються предметними методичними комісіями, затверджуються заступником директора з навчально-виробничої роботи. Завдання видається учням до початку виробничої практики згідно переліку за встановленим зразком.
Виконання письмової (творчої) роботи повинно бути завершено за два тижні до випускних кваліфікаційних екзаменів.

Учні, які навчаються суміжним та інтегрованим професіям, письмову(твіорчу) роботу виконують окремим розділом з кожної професії. Рівень кваліфікації повинен відповідати рівню, визначеному в кваліфікаційній характеристиці. Учні, які оволодівають  професіями з доповнюючими вміннями (слюсар-ремонтник,  препаратор ветеринарний, обліковець (реєстрація бухгалтерських даних) тощо),  завдання на письмову екзаменаційну роботу видається, входячи з вимог кваліфікованої характеристики з основної професії (відповідно – тракторист-машиніст сільськогосподарського виробництва, оператор з ветеринарного оброблення тварин, лаборант хіміко-бактеріологічного аналізу, слюсар з ремонту автомобілів, токар, електрогазозварник тощо).

При професійно-технічному навчанні (в ПТНЗ, а також навчання слухачів в центрах зайнятості) де не передбачена видача диплому «кваліфікованого робітника», а тільки свідоцтва -  письмова робота не виконується, а виконується кваліфікаційна пробна робота, яка передбачає  виконання практичних робіт на відповідних машинах, налагодження, регулювання, ремонт машин в обсязі вимог, передбачених кваліфікаційною характеристикою. Підготовка робітників цієї категорії закінчується складанням випускного кваліфікаційного екзамену. 

Учні вищих професійних училищ під час завершення навчання за вищим ступенем  після виконання кваліфікаційних (пробних) робіт  для одержання кваліфікації «молодший спеціаліст» захищають дипломний проект. Обсяги дипломних проектів визначаються відповідними нормативними документами з вищої освіти.

Термін зберігання письмових робіт 1 рік.
Зразок
З досвіду роботи викладача Державного професійно-технічного навчального закладу «Сумський професійний хіміко-технологічний ліцей» Духа В.Н.

	МIНIСТЕРСТВО ОСВIТИ I НАУКИ УКРАЇНИ

УПРАВЛIННЯ ОСВIТИ I НАУКИ СУМСЬКОЇ 

ОБЛАСНОЇ ДЕРЖАВНОЇ АДМIНIСТРАЦIЇ

ДПТНЗ «СУМСЬКИЙ ПРОФЕСIЙНИЙ ХIМIКО-ТЕХНОЛОГIЧНИЙ ЛIЦЕЙ»

МЕТОДИЧНІ РЕКОМЕНДАЦІЇ
до написання письмової роботи

ПРОФЕСІЯ: «електромонтер з ремонту та обслуговування електроустаткування»
 Дух В.Н., викладач 
ДПТНЗ «Сумський професійний 
хіміко-технологічний ліцей»
2009 рiк




У роботі  містяться рекомендації щодо виконання письмової роботи для випускників професійно-технічних навчальних закладів за професією «електромонтер з ремонту та обслуговування електроустаткування».
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Список використаної літератури


	


І. Загальнi рекомендацiї по виконанню письмової  роботи.

1.1. Виконання роботи ставить такi основнi завдання:

· засвоєння учнями методiв розрахунку i вибору перерiзу лiнiї живлення i електричних апаратiв для конкретного споживача електричної енергiї;

· закрiплення навичок самостiйної роботи з технiчною лiтературою при використаннi отриманних знань i досвiду и виробничої практики;

· перевiрка рiвня i пiдготовленостi учня до самостiйної роботи за професією;

· перевiрка вмiння творчо мислити i вдосконалювати обладнання, яке обслуговується.

1.2. Порядок пiдготовки, затвердження i видачi завдання на письмову роботу.


Завдання на письмовоїi роботи складає викладач спецiальної технологiї в тiсному контактi з майстром виробничого навчання та іншими викладачами.


Учням видаються вiдповiднi бланки з завданням на письмову (зразки додаються).


Теми завдань письмової  роботи розглядаються на засiданнi методичної комiсiї i затверджуються заступником директораз навчально-виробничої роботи.


Підписане викладачем спеціальної технології i затверджене заступником директора з навчально-виробничої роботи завдання видається пiд особистий пiдпис учням групи.

Учням, якi відповідно до свого рівня знань, вмiнь i навичок претендують на диплом з відзнакою повинно бути видане бiльш складне завдання. 

1.3. Склад, обсяг i оформлення письмової роботи.


Письмова робота складається з пояснювальної запискаи i графiчної частини.


Пояснювальна записка з необхiдними розрахунками та обґрунтуваннями складається з 8 роздiлiв:
1. Вступ.

2. Призначення схеми.

3. Перелiк елементiв схеми.

4. Опис роботи схеми.

5. Вибiр перерiзу лiнiї живлення.

6. Вибiр електрозахисту.

7. Технiка безпеки при експлуатацiї електричного обладнання, яке описується.

8. Пропозицiї щодо вдосконалення електричного обладання, яке описується.

Пояснювальна записка повинна бути охайно оформлена: надрукована на однiй сторонi аркушу формату 297х210 мм.

На першому аркушi записується завдання з пiдписами консультантiв i майстрiв виробничого навчання, рецензiєю i оцiнкою викладача спецiальної технологiї, з якою вiн допускає письмову роботу до захисту. Заголовки роздiлiв слiд розмiщувати на окремих аркушах перед початком вiдповiдного роздiлу.


Написи в кутових штампах на аркушах пояснювальної записки виконуються креслярським шрифтом. Нумерувати аркушi краще всього в останню чергу, коли робота завершена i загальна кiлькiсть аркушiв не змiниться. Загальна кiлькiсть аркушiв проставляється в кутовому штампi першого аркушу, а номери аркушiв, з яких починаються вiдповiднi роздiли, виносяться в змiст.


У кутовому штампi першого аркушу учень ставить пiдпис i дату завершення роботи. Там же ставить пiдпис викладач спецiальної технологiї. Бiльше нiяких пiдписiв у записцi не робиться.


Текст пояснювальної записки повинен бути стилiстично грамотним i, по можливостi, стислим.


При використанні довідникових даних в текстi роботи потрiбно вказувати джерела, з яких вони взятi, точне найменування, рiк видання, сторiнка, номер таблицi. Якщо джерело вказано в перелiку використаної лiтератури, то в дужках ставиться його порядковий номер i сторiнка, номер таблицi або формули. Наприклад: (8, с. 46, табл. 12). Якщо робиться посилання на джерело, то в дужках ставиться лише його номер, наприклад, (5).


У кiнцi розрахунково-пояснювальної записки надається перелiк використаної лiтератури з обов’язковою вказiвкою автора, назви, видавництва, року видання. Якщо джерело – періодичне видання, то вказується його назва, №, рiк видання, сторiнка.


Приблизний обсяг пояснювальної записки повинен бути 20-25 аркушiв.

ІІ. Розрахунково-пояснювальна записка.

2.1. Виконання першого роздiлу: «Вступ».


У цьому роздiлi стисло йдеться про роль електротехнiчної промисловостi, її основнi напрямки розвитку, значення обраної професiї для народного господарства.


У заключнiй частинi цього роздiлу повинно бути вiдображенi призначення електричного обладнання, яке описується, види i типи схем використані в графiчнiй частинi дипломної роботи.

2.2. Виконання другого роздiлу: «Призначення схеми».

У цьому роздiлi дається визначення застосованої схеми, її призначення i роль при експлуатацiї, обслуговуваннi i ремонтi електричного обладнання, яке описується.

2.3. Виконання третього роздiлу: «Перелiк елементiв схеми».

У цьому роздiлi перераховуються всi елементи, якi ввiйшли в принципову електричну схему з короткою характеристикою та позицiйним позначенням в схемi. Наприклад, М 1 – електродвигун типу 4А80В4УЗ потужнiстю 1,5 кВт, 1490 об/хв. Цi вiдомостi оформляються у виглядi таблицi, яка теж може бути розмiщена на принциповiй електричнiй схемi графiчної частини дипломної роботи.

2.4. Виконання четвертого роздiлу: «Опис роботи схеми».

Тут необхiдно ретельно описати як пiдключається електричне живлення в схему, яким чином проводиться ввiмкнення i зупинка, регулювання параметрiв електричного обладнання, яке описується.

2.5. Виконання п’ятого роздiлу: «Вибiр перерiзу лiнiї живлення».


Правилами облаштування електроустановок (ПОЕ) встановленi наступнi допустимi вiдхилення вiд номiнальної напруги у вiдсотках на зажимах електроприймачiв:

· електродвигуни                                                 + 10 i – 5

· лампи робочого освiтлення промислових

пiдприємств i суспiльних будiвель                    + 5 i – 2,5

· iншi електроприймачi                                       + 5 i – 5

У зв’язку з цим кожну дiлянку електромережi перевiряють розрахунком на втрату напруги.

Розглянем два варiанти спрощеного розрахунку.

I варiант. Для лiнiй постiйного або однофазного змiнного струму втрату напруги можна визначити по формулi:

	ΔU =
	2Р · l
	,В;                                                                                                           (1)

	
	U · γ · S
	


Р – розрахункова потужнiсть, Вт;

l  – довжина розрахункової дiлянки лiнiї в один кiнець, м;

U – напруга на початку лiнiї, В;

S – перерiз дроту, мм2;

γ – питома електропровiднiсть дроту довжиною 1 м i перерiзом 1 мм2, величина обернено зворотня опору дроту;

· для мiдi γ = 57 м/Ом·мм2;

· для алюмiнiю γ = 37 м/Ом·мм2.

Перерiз дроту:

	S =     
	2Р · l
	,мм2                                                                                                      (2)

	
	U · γ · ΔU
	


Виражена у вiдсотках формула (1) має вигляд:

	ΔU =
	ΔU · 10
	=
	200 Р · l
	                                                                         (3)

	
	U
	
	U2 · γ · S
	


Силу струму визначають по вiдомiй iз основ електротехнiки формулi:

	I =
	Р
	,А                                                                                                                 (4)

	
	U · соsφ
	


Де соsφ – коефiцiєнт потужностi, що характеризує кут зсуву мiж векторами напруги i струму; для чисто активного навантаження змiнного струму соsφ = 1,0.

II варiант. Для лiнiй трьохфазного струму напругою до 1000 В при порiвняно невеликiй (до 500 м) вiдстанi розрахунок на втрату напруги спрощено, без врахування реактивного опору дротiв, можна виконати по формулi:

	ΔU =     
	Р · l
	,В                                                                                                         (5)

	
	U · γ · S
	


Звiдси:

	S =     
	2Р · l
	,мм2                                                                                                      (6)

	
	U · γ · ΔU
	


А у %:

	U% =
	100 · Р
	                                                                                                           (7)

	
	U2
	


Для визначення сили струму в дротi трьохфазної лiнiї користуються вiдомою з основ електротехнiки формулою:

	I =     
	Р
	, А                                                                                                           (8)

	
	√3 · U · соsφ
	


Де соsφ: а) для електродвигунiв ≈ 0,8;

б) для зварювальних трансформаторiв ≈ 0,6;

в) для люмiнiсцентних свiтильникiв ≈ 0,65;

г) для ламп розжарювання, електронагрiвачiв = 1,0

Визначивши по формулах (2) i (6) перерiз дроту, його перевiряють на допустимий нагрiв, користуючись таблицею 1.

Таблиця 1
Тривалi допустимi навантаження в амперах (А) на дроти i кабелi з алюмiнiєвими (в знаменнику) i мiдними (в чисельнику) жилами, з гумовою i пластмасовою iзоляцiєю прокладених всереденi будiвель (температура навколишнього середовища 25 ºС).

	Перерiз струмо-провiдної жили, мм2
	Прокладенi вiдкрито
	Кiлькiсть дротiв, прокладених в однiй трубi
	Кабелi

	
	
	2
	3
	4
	2-жильний
	3-жильний

	1

1,5

2,5

4

6

10

16

25

35

50

70

95

120

150

185
	17/-

23/-

30/24

41/32

50/39

80/55

100/80

140/105

170/130

215/165

270/210

330/225

385/295

440/340

510/390
	16/-

19/-

27/20

38/28

46/36

70/50

85/60

115/85

135/100

185/140

225/175

275/215

515/245

360/275

-
	15/-

17/-

25/19

35/28

42/32

60/47

80/60

100/80

125/95

170/130

210/165

255/200

290/220

330/265

-
	14/-

16/-

25/19

30/23

40/30

50/39

75/45

90/70

115/85

150/120

185/140

225/175

260/200

-

-
	18/-

23/-

30/21

38/29

50/38

70/55

90/70

105/90

140/105

175/135

215/165

260/200

300/200

350/270

405/310
	16/-

20/-

25/19

35/27

42/38

55/42

75/60

95/75

120/90

145/110

180/140

220/170

260/200

305/235

350/270


При цьому розрахунковий (робочий) струм – Iр – повинен бути менше або дорiвнювати тривалому допустимому струму (Iдр).

Iр ≤ Iдр
Приклади розрахунку.

Приклад 1. Визначити перерiз мiдного дроту однофазної лiнiї змiнного струму для живлення електронагрiвача потужнiстю 10 кВт. Дрiт приєднано в кiнцi вiдкрито прокладеної лiнiї довжиною 70 м. Допустима втрата напруги дорiвнює 5% вiд номiнального значення напруги 230 В на початку лiнiї.

У нашому прикладi:

Р = 10 кВт = 10000Вт; l = 70 м; γ = 57 м/Ом·мм2;

U = 230 В; ΔU% = 5%.

Звiдси:

	ΔU =     
	230 · 5
	=
	11,5В

	
	100
	
	


З формули (2):

	S =     
	2 · 10000 · 70
	=
	9,3 мм2

	
	11,5 · 57 · 230
	
	


Приймаєм найближчий стандартний перерiз дроту 10 мм2. Перевiряєм дрiт на нагрiв. Для цього визначимо за формулою (4) силу струму у дротi:

	I =
	10000
	=
	43,5А

	
	230 · 1,0
	
	


З таблицi 1 зрозумiло, що для мiдного дроту перерiзом 10 мм2 при вiдкритiй прокладцi допускається струм 80 А. Таким чином, цей перерiз є задовiльним.

Приклад 2. Визначити перерiз алюмiнiєвих дротiв прокладених в трубi для живлення фрезерного станка, в якому головним приводом є трьохфазний електродвигун потужнiстю 22 кВт. Напруга на початку лiнiї довжиною 50 м дорiвнює 390 В.

Таким чином:

Р = 22 кВт = 22000Вт; l = 50 м; γ = 37 м/Ом·мм2;

U = 390 В; ΔU% = 5%.

Звiдси:

	ΔU =     
	390 · 5
	=
	19,5В

	
	100
	
	


Користуючись формулою (6) отримуєм:

	S =     
	22000 · 50
	=
	3,9мм2

	
	19,5 · 37 · 390
	
	


Тому найближчий стандартний перерiз дроту обираєм 4 мм2. Для перевiрки дроту на допустимий нагрiв, визначимо за формулою (8) силу струму в лiнiї:

	Iл =
	22000
	=
	40,7А

	
	1,73 · 390 · 0,8
	
	


У таблицi 1 знаходимо, що для трьох алюмiнiєвих дротiв прокладених у трубi допускається струм 28 А, що є неприйнятним по умовах нагрiву. Тому обираєм перерiз 10 мм2, який допускає струм 47 А.

2.6. Виконання шостого роздiлу: «Вибiр електрозахисту».

А) Вибiр запобiжникiв.

Розрiзняють плавкi запобiжники з великою тепловою інерцiєю i безінерцiйнi. До перших вiдносяться всi установчi запобiжники з гвинтовою рiзьбою i свинцевим струмопровiдним мiстком, до других – трубчатi запобiжники з мiдним струмопровiдним мiстком.

Номiнальний струм плавкої вставки (Iв) визначають по величинi довготривалого розрахункового струму лiнiї (Iр.л.) iз спiввiдношення:

Iв ≥ Iр.л.                                                                                                                                    (9)

При захистi вiдгалудження до одного електродвигуна з нечастими пусками i довготривалiстю пускового перiоду не бiльше 2 – 2,5 сек. (електродвигуни металообробних верстатiв, вентиляторiв, насосiв i т.п.)

	Iв ≥
	Iп
	, А                                                                                                                       (10)

	
	2,5
	


Де Iп – пусковий струм електродвигуна з короткозамкненим ротором в 5 ٪ 7 разiв вищий вiд номiнального.

При захистi вiдгалудження до одного електродвигуна з частими пусками (електродвигуни кранiв) або великою тривалiстю пускового перiоду (двигуни центрифуг, подрiбнювачiв i т.п.):

	Iв ≥
	Iп
	, А                                                                                                        (11)

	
	1,6 ٪ 2,0
	


Приклад 1. Обрати запобiжники для лiнiї змiнного струму, що живить освiтлювальну установку напругою 220 В, яка складається з 10 свiтильникiв з лампами розжарювання по 300 Вт кожна i 5 свiтильникiв з лампами ДРЛ по 400 Вт кожна.

Iз умови задачi:

Р1 = 300 Вт; n1 = 10 шт.; соsφ = 1,0

Р1 заг. = Р1 · n1 · соsφ = 300 · 10 · 1 = 3000 Вт

Р2 = 400 Вт; n2 = 5 шт.; соsφ = 0,85

Р2 заг. = Р2 · n2 · соsφ = 400 · 5 · 0,85 = 2000 Вт

U = 220 В

Визначаєм розрахункове значення струму в лiнiї при ввiмкненнi всiх свiтильникiв. Так як навантаження роздiльне, то струм визначаєм окремо для ламп розжарювання i люмiнiсцентних ламп.

	I1 =     
	Р1
	=
	3000
	=
	13,6 А

	
	U · соsφ
	
	220 · 1
	
	


	I2 =     
	Р2
	=
	2000
	=
	10,69 

	
	U · соsφ
	
	220 · 0,85
	
	


Загальний струм лiнiї освiтлювальної установки визначиться як сума I1 + I2.

Тому, Iроз = 13,6 + 10,69 = 24,29 А.

З таблицi 2 (додається) обираєм найближче стандартне значення плавкої вставки на 25 А запобiжника ПРС-63 з номiнальним струмом патрона на 63 А.

Приклад 2. Визначити номiнальний струм плавкої вставки i обрати запобiжники для мережi трьохфазного струму з електродвигуном 4А100S4УЗ потужнiстю 3 кВт. Лiнiйна напруга 380 В. Умови пуску – легкi.

Визначаєм номiнальний струм електродвигуна по формулi (8):

	Iном =     
	Р
	=
	3000
	=
	5,7 А

	
	√3 · Uл · соsφ
	
	1,73 · 380 · 0,8
	
	


Визначаєм пусковий струм:

Iпуск = 5 ٪ 7 Iн = 5 · 5,7 = 28,5 А

Тодi струм плавкої вставки по формулi (10):

	Iв ≥
	Iп
	=
	28,5
	=
	11,4 А

	
	2,5
	
	2,5
	
	


По таблицi 2 визначаєм запобiжники типу ПР-2 з номiнальним струмом патрона 15 А i плавкими вставками на 15 А.

Б) Вибiр автоматичного захисту


Для всiх видiв електроприймачiв номiнальний струм розчiплювача повинен бути: 

Iн.р.≥ Imax                                                                                                                                          (12)

де Iн.р. – номiнальний струм розчiплювача (в паспортi автоматичного вимикача), А;

Imax – максимальний (розрахунковий) струм кола електроприймача, А.


Для мереж з освiтлювальним навантаженням i електротепловими апаратами рекомендується застосовувати автоматичнi вимикачi зi струмами уставки, що не перевищують допустимого струму дроту. Цим вимогам задовольняють автоматичнi вимикачi з тепловими або комбiнованими розчiплювачами, а також вимикачi з електромагнiтними розчiплювачами, струм уставки яких в 3-4 рази перевищує номiнальний струм.


Так як пусковий струм електродвигунiв в 5-7 разiв перевищує номiнальне значення, то вибiр автоматичних вимикачiв проводиться з урахуванням цих струмiв. Струм спрацьовування електромагнiтного розчеплювача (Iе.р.) повинен бути не менше 1,25 пускового струму.

Iе.р.≥1,25 Iпуск                                                                                                                                  (13)

Для захисту кола двигуна вiд перенавантаження застосовують тепловi розчiплювачi. Номiнальний струм теплового розчiплювача визначається по формулi:

Iн.р.≥ β · Iп                                                                                                                                        (14) 

Де β – коефiцiєнт, який приймається рiвним 1,2…1,25 при важких умовах пуску i рiвним 1,0 при легких умовах пуску.


При установцi автоматичних вимикачiв у закритiй шафi струм розчiплювача повинен бути:

Iн.р.≥ 1,15 Iном                                                                                                                                  (15)

Приклад. Обрати автоматичний вимикач для захисту трьохфазної лiнiї, яка живить електродвигун 4А100S4УЗ потужнiстю 3 кВт. Напруга мережi 380 В. Умови пуску легкi (приклад 2).

Пiсля проведених розрахункiв:

Iном = 5,7 А; Iпуск = 28,5 А.

Iз таблицi 3 (додається) обираємо автоматичний вимикач ВА 14-23-3 з номінальним струмом розчiплювача 6,3 А.

Виконується умова (12): Iн.р. ≥ Imax (6,3 А > 5,7 А).

Перевiряєм чи виконується умова (13): Iе.р. ≥ 1,25 Iпуск.

Для цього автоматичного вимикача Iе.р. = 6 Iн.р. = 6 · 6,3 = 37,8 А, що > Iпуск 28,5 А.

2.7. Виконання сьомого роздiлу: «Безпека праці».

У цьому роздiлi висвiтлюються правила безпеки праці при експлуатацiї електроустановок споживачiв електрообладнання, яке описується в письмовій роботi стосовно:

· огляду електрообладнання;

· замiни запобiжникiв;

· технiчних i органiзацiйних засобiв, якi забезпечують безпеку робiт при ремонтi.

2.8. Виконання восьмого роздiлу: «Пропозицiї щодо вдосконалення електричного обладнання».

У цьому роздiлi дається опис пропозицiй по вдосконаленню електричного обладнання, яке описується в письмовій роботi. Сюди можуть вiдноситися пропозицiї, пов’язанi зi змiною принципової схеми, замiною електроапаратiв на бiльш сучаснi, iншi пропозицiї, якi дозволять пiдвищити надiйнiсть, довговiчнiсть i безпечнiсть електрообладнання.

ІІІ. Графiчна частина письмовї роботи.

Склад i обсяг графiчної частини.

Графічна частина дипломної роботи складається з принципової електричної схеми електроустановки на аркушi формату А1. На цьому аркушi може бути розмiщена таблиця з перелiком елементiв схеми. Схема виконується олiвцем, згiдно вимог ЄСКД. Масштаб схеми будь-який але з обов’язковим дотриманням пропорцiй умовних графiчних зображень для схем.

Приклад змісту виконання письмової роботи додається.

ІV. Творча робота.

В якості завдання, яке буде представлятись для захисту перед державною кваліфікаційною комiсiєю, може бути творча робота у вигляді розробки i виготовлення якого-небудь робочого зразка, демонстраційного наочного посібника, макета чи експозиційного експоната, електрифікованого динамічного плаката i т.п.

У цьому випадку випускник не виконує графічну частину письмової роботи i розрахункові роздiли (5, 6).

Конкретні вимоги i план виконання творчої роботи видаються консультантом, який i рецензує її на першому аркуші роботи.

Перелік тем творчих робіт складається викладачем спеціальної технології разом з майстрами виробничого навчання i затверджується заступником директора з навчально-виробничої роботи.

даток 5

Таблиця 2
Характеристики основних запобіжників до 500 В змінного струму
	Тип запобiжника
	Номiнальний струм патрона, А
	Номiнальна напруга патрона, В
	Номiнальний струм плавкої вставки, А
	Технiчна зарактеристика

	Установочнi з гвинтовою рiзьбою

	Е-27
	25
	380
	6,3; 10; 16; 20; 25
	

	ПРС-6
	6
	380
	1; 2; 4; 6
	

	ПРС-20
	20
	380
	10; 16; 20
	

	ПРС-63
	63
	380
	25; 40; 63
	

	ПРС-100
	100
	380
	80; 100
	

	Трубчатi

	ПР-2
	15
	250 В в мережах постiйного струму

380 В в мережах змiнного струму
	6,3; 10; 15
	Закритi розбiрнi без наповнювача

	ПР-2
	60
	
	15; 20; 25; 35; 45; 60
	

	ПР-2
	100
	
	63; 80; 100
	

	ПР-2
	200
	
	100; 125; 160; 200
	

	ПР-2
	350
	
	200; 225; 260; 300; 350
	

	ПН-2-100
	100
	500
	30; 40; 50; 60; 80; 100
	Закритий патрон з кварцевим наповнювачем

	ПН-2-250
	250
	500
	80; 100; 120; 150; 200; 250
	Теж

	НПН-60
	60
	500
	6,3; 10; 15; 20; 25; 31; 5; 40; 63
	Теж 
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Таблиця 3

Технiчнi дані автоматичних вимикачів
	Тип автоматичного вимикача
	Кiлькiсть полюсiв
	Номiнальний струм, А
	Виконання козчiплювача
	Номiнальна напруга, В
	Номiнальний струм розчiплювача (Iн.р), А
	Перевищення струму спрацьовування ел.магнiт i комб.розчiп. при К.З. над номiнальним Iуст./ Iн.р
	Перевищення струму установки спрацьовування тепл. розчiп. над номiнальним Iуст./ Iн.р

	ВА 14-26-1
	1
	32
	комбiнований
	440
	6,3; 8; 10; 16; 20; 25; 32
	6
	1,25

	ВА 14-26-2
	2
	32
	комбiнований
	440
	6,3; 8; 10; 16; 20; 25; 32
	6
	1,25

	ВА 14-26-3
	3
	32
	комбiнований
	440
	6,3; 8; 10; 16; 20; 25; 32
	6
	1,25

	ВА 16-25
	1
	25
	комбiнований
	380
	6,3; 8; 10; 16; 20; 25
	6
	1,25

	ВА 51-25
	3
	25
	комбiнований
	660
	6,3; 10; 16; 20; 25
	7, 10
	1,25

	ВА 51-29
	3
	63
	комбiнований
	660
	25; 31; 40; 50; 63 
	7, 10
	1,25

	ВА 51-31
	3
	100
	комбiнований
	660
	40; 50; 63; 80; 100
	7, 10
	1,25

	ВА 51-33
	3
	160
	комбiнований
	660
	80; 100; 125; 160
	7, 10
	1,25

	ВА 51-25
	3
	250
	комбiнований
	660
	160; 200; 250
	7, 10
	1,25

	ВА 51-37
	3
	400
	комбiнований
	660
	250; 320; 400
	7, 10
	1,25

	А 3161
	1
	50
	тепловий
	220
	15; 20; 25; 30; 40; 50
	-
	1,25

	А 3162
	2
	50
	тепловий
	380
	15; 20; 25; 30; 40; 50
	-
	1,25

	А 3163
	3
	50
	тепловий
	380
	15; 20; 25; 30; 40; 50
	-
	1,25

	А 3164
	3
	100
	комбiнований
	500
	15; 20; 25; 30; 40; 50; 60; 80; 100
	7, 10
	1,25

	А 3134
	3
	200
	комбiнований
	50
	120; 150; 200
	7, 10
	1,25
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ЗАВДАННЯ

на письмову роботу учня групи № _____ за професією «електромонтер з ремонту та обслуговування електроустаткування».

учень ___________________________________________________________________

                                                                      Прiзвище, iм’я, по-батьковi

План-завдання

Тема ________________________________________________________________________

А. Розрахунково-пояснювальна записка.

1. Вступ (2 – 3 арк.).

2. Призначення схеми.

3. Перелік елементів схеми.

4. Опис роботи схеми.

5. Вибір перерізу лінії живлення.

6. Вибір електрозахисту.

7. Безпека праці при експлуатації електричного обладнання, яке описується.

8. Пропозиції щодо вдосконалення електричного обкладання, яке описується.

9. Перелік використаної літератури.

Б. Графічна частина.

Формат А 1 _____________________________________________________________________

                                                                                    назва схеми

Методичні рекомендації до виконання письмової роботи:

1. Текст усіх розділів записки супроводжують схемами, малюнками, фотографiями, розмiщуючи їх по ходу опису.

2. Розрахунково-пояснювальна записка виконується від руки на однiй сторонi стандартного аркуша в папці для письмових робіт.

3. Креслення відповідно до вимог ЄСКД виконуються в карандашi.

4. До переписування начисто роздiли роботи повиннi бути перевiренi i завiзованi  викладачем спецтехнологiї i консультантами.
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Додаток 7

Приклад змісту письмової роботи

1. Вступ.

Нашу сучасність не можна уявити без цегляних будинків i швидких автомобiлiв, без лiтакiв i кораблiв, без телевiзора i холодильника. Майже в усiх речах, якi дав нам цивiлiзований свiт, присутня електрика. Лiнiї електропередач, мов артерiї людини, окутують земну кулю. По дротах йде живлення до різних важливих об’єктів, як то завод, чи фабрика, чи система водопостачання, чи тi ж самi житловi будинки. Електрика вiдiграє таку ж важливу роль як i нафта, i природний газ.


Ми розглянемо один з найважливiших i найпоширенiших агрегатiв, до яких подається електроенергiя. Це електрична машина. ЇЇ застосовують для перетворення механiчної енергiї в електричну (генератори), електричної енергiї в механiчну (двигуни). Електричнi машини характеризуються рiзними показниками, як то номiнальна потужнiсть, напруга, режим роботи, струм, умови використання, частота обертання, коефiцiєнт корисної дiї тощо.


Нам потрiбен один iз видiв електричних машин – асинхронна. Асинхронною називають електричну машину змiнного струму, у якої частота обертання ротора менша частоти обертання магнiтного поля статора i залежить вiд навантаження. Асинхроннi двигуни подiляються на колекторнi i безколекторнi асинхроннi електричнi машини, якi застосовуються там, де не потрiбна постiйна частота обертання. Асинхроннi безколекторнi електродвигуни бувають двох типiв по ротору: з коротко замкнутим i фазним.


У період з 1951 по 1970 роки удосконалювались технології виготовлення старих електричних машин i були створенi асинхроннi двигуни серiй А2 та АО2, а потiм А3 i АО3.


З 1970 по 1975 роки проходила iнтенсивна розробка засобiв технологічного оснащення серiї асинхронних двигунiв 4А, що мають дiапазон потужностей вiд 0,12 до 400 кВт (висота вiсей обертання двигунiв коливається в межах вiд 56 до 355 ММ). Ця серiя виробляється i в наш час.

2. Застосування схеми.

Скiльки iснує типiв двигунiв, стiльки ж iснує i видiв їх призначення. Двигунiв багато. Та й застосовують їх теж у багатьох цiлях. Кожен агрегат, кожна машина потребує тiльки такий двигун, який вдовольнить всi її потреби i зможе працювати в конкретному середовищi без збоїв. Є рiзнi машини.


Гальмування асинхронних двигунiв найчастiше виконують двома засобами:

а) гальмування протилежним ввiмкненням;

б) динамiчне гальмування.


Ми розглянемо схему гальмування протилежним ввiмкненням.

[image: image5.jpg]



3. Елементи схеми управлiння асинхронним двигуном з КЗ ротором з використанням гальмування протилежним ввiмкненням.
	Назва
	Позначення на схемi
	Тип або марка

	Двигун з реле контролю швидкостi
	М та РКС
	АО2-42-4

Р=7 кВт

	Магнiтнi пускачi
	КМ та КМТ
	ПМЕ-211

Iн=25 А U=380 В

	Кнопки
	SВС («Стоп»)

SВП («Пуск»)
	ПКЕ 222-242

	Тепловi реле
	КSТ
	ТРН-10

Iср=25 А

	Запобiжники
	F
	НПН-2-60 пл. вставка 25 А

або

ПН-2-10 пл. вставка 31,5 А


4. Робота схеми.


Гальмування протилежним ввiмкненням створюється реверсуванням двигуна на ходу. Для асинхронного двигуна воно здiйснюється за допомогою реле контролю швидкостi РКС, яке яке схематично пов’язане з валом двигуна. Контакт реле РКС при невеликiй кутовiй швидкостi розiмкнений. Вiдключення двигуна здiйснюється натисненням кнопки SВС, пiсля чого замикається допомiжний розмикаючий контакт КМ. Так як контакт КМТ отримує живлення i статор пiдключається до мережi. З вмиканням контактора КМТ двi фази перемикаються, змiнюючи порядок чергування.


Реле РКС розмика контакт, коли кутова швидкiсть двигуна наближається до нуля. Катушка КМТ вимикається i двигун зупиняється.

5. Вибiр перерiзу лiнiї живлення.


Для лiнiї трьохфазового струму напругою до 100 В при порiвняно невеликiй довжинi лiнiй до 500 м розрахунок на витрату напруги спрощено без урахування реактивного опору проводiв виконують по формулам:

	S=     
	Р · l

	
	Uл · γ · ΔU


	ΔU =
	ΔU% · 100

	
	Uл


S – перерiз дроту, мм2;

Р – потужнiсть споживача, Вт;

l  – довжина розрахункового участка лiнiї в один кiнець, м;

Uл – лiнiйна напруга, В;

γ – питома електропровiднiсть дроту довжиною 1 м i перерiзом 1 мм2;

ΔU – втрата напруги, В;

ΔU% – втрата напруги, %.

	S–?
	1. ΔU =
ΔU% · 100

Uл
2.    S=     
Р · l

Uл · γ · ΔU
1.ΔU =
5 · 100

=1,32(В)

380
2.    S=     
7000 · 6

=1,47 (мм2)

380 · 57 · 1,32


	Uл= 380 В

Р= 7000 Вт

l= 6м

γ= 57 м/Ом мм2
ΔU%= 5%
	


Вiдповiдь: теоретично перерiз дротiв живлення S=1,47 мм2, але внаслiдок великих пускових струмiв потрiбно збiльшити перерiз. Тому практична вiдповiдь є такою S= 2,5 мм2.


Для силових лiнiй потрiбно брати мiднi дроти перерiзом 2,5 мм2.

6. Вибiр електрозахисту.


Номiнальний струм плавкої вставки визначається по пусковому струму. Який є максимальним, для пiдключеного до мережi електродвигуна.

	Iпл.вс.=     
	Iпуск

	
	2,5



Пусковий струм Iпуск в 5 разiв бiльше номiнального струму електродвигуна при невеликому навантаженнi.

Iпуск = 5 · Iном

Формула для вираховування номiнального струму Iном в трьохфазнiй мережi є такою:

	Iном=     
	Р

	
	√3 · Uл · соsφ


Р – потужнiсть електродвигуна, Вт;

Uл – лiнiйна напруга, В;

соsφ – коефiцiєнт потужностi.

	Iпл.вс –?
	1. Iном=     
Р

√3 · Uл · соsφ
  2. Iпуск = 5 · Iном

3. Iпл.вс.=     
Iпуск

2,5


	Р= 7000 Вт

соsφ = 0,83

Uл = 380 В
	

	1. Iном=     
	7000
	=12,8(А)

	
	√3 · 380 · 0,83
	


2. Iпуск = 5 · 12,8= 64 (А)
	3. Iпл.вс.=     
	64
	=25,6(А)

	
	2,5
	


Вiдповiдь: для електрозахисту двигуна використовувати плавкi запобiжники типу НПН-2-60 з плавкою вставкою 25 А або запобiжники серiї ПН-2-100 з плавкою вставкою 31,5 А.

7. Безпека праці (згiдно з ПГБ).


Б|||-1-1 кiнцi обмоток та кабельнi воронки у електродвигунах повиннi бути закритi загородженнями, зняттяяких потребує вiдкручування гайок або винтiв. Знiмати цi загородження пiд час роботи електродвигуна забороняється. Обертаючi частини електродвигунiв – контактнi кiльця, шкиви, муфти, вентилятори – повиннi бути загородженими.
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